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Valtuutusperusteet

Séteilyturvakeskus antaa ydinenergian kidyton turvallisuutta, turva- ja valmi-
usjirjestelyja seké ydinmateriaalien valvontaa koskevat yksityiskohtaiset maa-
riaykset seuraavien lakien ja méariysten nojalla:
¢ ydinenergialain (990/1987) 55 §:n 2 momentin 3 kohta
¢ ydinvoimalaitosten turvallisuutta koskevan valtioneuvoston padtoksen
(395/1991) 29 §
¢ ydinvoimalaitosten turvajirjestelyja koskevan valtioneuvoston piddtoksen
(396/1991) 13 §
¢ ydinvoimalaitosten valmiusjérjestelyja koskevan valtioneuvoston péaétoksen
(397/1991) 11 §
¢ ydinvoimalaitosten voimalaitosjétteiden loppusijoituksen turvallisuutta
koskevan valtioneuvoston pdédtoksen (398/1991) 8 §
¢ kiytetyn ydinpolttoaineen loppusijoituksen turvallisuutta koskevan
valtioneuvoston paddtoksen (478/1999) 30 §.

Soveltamissaannot

YVL-ohjeen julkaiseminen ei sindnsd muuta Séiteilyturvakeskuksen ennen
ohjeen julkaisemista tekemié pddtoksid. Vasta kuultuaan asianosaisia Sateily-
turvakeskus antaa erillisen padtoksen siitd, miten uutta tai uusittua YVL-
ohjetta sovelletaan kiytosséa tai rakenteilla oleviin ydinlaitoksiin ja luvanhalti-
joiden toimintoihin. Uusiin ydinlaitoksiin ohjeita sovelletaan sellaisenaan.

Kun Séteilyturvakeskus harkitsee YVL-ohjeissa esitettyjen, uusien turvalli-
suusvaatimuksien soveltamista kéytossid tai rakenteilla oleviin ydinlaitoksiin,
se ottaa huomioon valtioneuvoston padtoksen (478/1999) 12 §:ssd sadddetyn
periaatteen. Sen mukaan turvallisuuden parantamiseksi on toteutettava toimen-
piteet, joita kayttokokemukset ja turvallisuustutkimukset sekd tieteen ja teknii-
kan kehittyminen huomioon ottaen voidaan pitid perusteltuina.

Jos halutaan poiketa YVL-ohjeessa esitetyistd vaatimuksista, on Séiteilytur-
vakeskukselle esitettdvd muu hyviksyttdvd menettelytapa tai ratkaisu, jolla
saavutetaan YVL-ohjeessa esitetty turvallisuustaso.
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Yleista

Ydinenergialain (990/1987) 60a §:n mukaisesti
sdteilyturvakeskus hyviksyy ydinteknisten pai-
nelaitteiden valmistajan tehtdviinsd sekd tar-
kastuslaitoksen tai testauslaitoksen suoritta-
maan ydinlaitosten painelaitteiden valvontaan
kuuluvia tehtdvid.

Tarkastus- ja testauslaitoksen hyviksymisen
edellytyksend on, ettd tarkastus- ja testauslaitos
on toiminnallisesti ja taloudellisesti riippuma-
ton ja ettd silld on vastuuvakuutus. Lisdksi
valmistajalla, tarkastuslaitoksella ja testauslai-
toksella on oltava kehittynyt laatujirjestelmd,
ammattitaitoinen ja kokenut henkilokunta sekd
valmistuksen ja toiminnan edellyttimdt asian-
mukaisesti kelpoistetut menetelmdt, laitteet ja
vdlineet.

Jos painelaitteen valmistajan, tarkastuslai-
toksen tai testauslaitoksen toiminta ei tdytd sdd-
dettyji tai hyvdksymispddtoksessd asetettuja
vaatimuksia ja ehtoja, sdteilyturvakeskus voi
peruuttaa hyvdiksymisen. Jos turvallisuuden
varmistamisen kannalta perustellut syyt vaati-
vat, sdteilyturvakeskus voi, varattuaan asian-
omaiselle yhteisolle tai laitokselle tilaisuuden
tulla kuulluksi, muuttaa hyviksymispddtokses-
sd asetettuja vaatimuksia ja ehtoja.

Ydinteknisié painelaitteita ovat turvallisuus-
luokkiin 1, 2, 3 ja 4 kuuluvat painelaitteet.

Ydinenergialain (990/1987) 60 §:n mukaises-
ti ydinlaitosten tavallisten painelaitteiden tekni-
sistd vaatimuksista, turvallisuuden osoittami-
sesta ja muista markkinoille saattamista koske-
vista edellytyksistd on voimassa, mitd painelai-
telaissa (869/1999) sdddetddn. Ydinlaitosten ta-
vallisia painelaitteita ovat luokkaan EYT luoki-
tellut painelaitteet.

Ydinenergia-asetuksen 117 §:n mukaisesti
sdteilyturvakeskuksen tehtdvdind on painelait-
teiden osalta erityisesti asettaa ydinteknisten
painelaitteiden valmistusta ja sithen liittyvdd
laadunvarmistusta koskevat tarkemmat vaati-
mukset.

Ydinenergia-asetuksen 117a §:n mukaisesti
ydinteknisten painelaitteiden valmistajan on
vaadittaessa voitava osoittaa, ettd painelaite
sekd sen suunnittelu ja valmistus tdayttdvdt ydin-
energian kdyton turvallisuutta koskevat vaati-
mukset.

Valtioneuvoston péidtoksen (395/1991) 21§
edellyttaa, etta turvallisuuden kannalta tdarkedt
Jdrjestelmdait, rakenteet ja laitteet on suunnitelta-
va, valmistettava ja asennettava ja niitd on kdy-
tettdvd siten, ettd niiden laatutaso ja laatutason
todentamiseksi tarvittavat tarkastukset ja testa-
ukset ovat riittdvit kohteen turvallisuusmerki-
tyksen huomioon ottaen.

Téaté ohjetta sovelletaan ydinteknisten paine-
laitteiden ja niiden osien valmistukseen seka
ydinteknisten painelaitteiden asennus-, korjaus-
ja muutostoihin. Ohjeessa selvitetdédn ydintek-
nisten painelaitteiden valmistajan péatevyyden
arvioinnissa noudatettavaa menettelytapaa, hy-
viksymismenettelyd, valmistajaa koskevia vel-
voitteita ja toiminnan valvontaa.

Painelaitedirektiivia 97/23/EY noudattavien
ulkomaisten valmistajien hyviksyminen ja toi-
minnan valvonta tapahtuvat tdmén ohjeen mu-
kaisesti ja niitd koskevat tdssid ohjeessa esitetyt
velvoitteet. Mikéli valmistus tapahtuu ASME:n
tai muun ydinenergiaviranomaisen hyviksymén
standardin mukaan, Siteilyturvakeskus (STUK)
arvioi timén ohjeen vaatimustason tdyttymisen
erikseen.

Valmistuksella tarkoitetaan tédssd ohjeessa
painelaitteen tai sen osan pysyvien liitosten
tekemistéd, lampokasittelyad sekd kylméa- ja kuu-
mamuokkausta.

Tassd ohjeessa luvanhaltijalla tarkoitetaan
ydinenergialain (990/1987) tarkoittamaa luvan-
haltijaa.

Valmistajan
hyvaksyminen

Laajuus
STUK hyviksyy ydinteknisen painelaitteen val-
mistajan seuraavissa laiteryhmissé:
¢ painesiiliot

putkistot
°* pumput
varolaitteet

¢ paineenalaiset lisdlaitteet.

Mikali valmistajalla on useita itsenéisid toimin-
tayksikoitd, arvioidaan kunkin yksikon patevyys
erikseen. Myo6s luvanhaltija voi hakea hyvik-
syntéé painelaitteiden valmistajana.
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Tamin ohjeen mukaista valmistajan hyvéak-
symista ei tarvita, mikili kysymyksessd on ma-
teriaalin valmistus tai standardisoitujen paine-
laitteen osien valmistus ( esim. kayrat ja supis-
tuskappaleet).

Tavallisten painelaitteiden asennus-, korja-
us- ja muutostoitd suorittavat valmistajat eivat
tarvitse tdméin ohjeen mukaista hyviksyntda,
mutta niiden tulee olla pitevid tehtdvidédnsa.
Luvanhaltijan on méériteltavéa ohjeistossaan yk-
sityiskohtaiset vaatimukset tavallisten paine-
laitteiden valmistusta seki asennus-, korjaus- ja
muutostoitd tekeville valmistajille.

Ennen tavallisten painelaitteiden asennus-,
korjaus- ja muutostoiden aloittamista luvanhal-
tijan on todettava, ettd valmistavalla organisaa-
tiolla on tekniset ja hallinnolliset edellytykset
korkealaatuiseen toimintaan. Liséksi luvanhal-
tijan tulee varmistua siité, ettd valmistaja tun-
tee riittdvéan hyvin ydinenergialainsdddidnnon ja
YVL-ohjeet sekd luvanhaltijan laadunhallinta-
jarjestelmén ja siihen liittyvdn ohjeiston. Kay-
tettdvien valmistusmenetelmien ja valmistusta
suorittavien henkiloiden tulee olla péatevoity
kohdan 4.2 mukaisesti.

Vaatimukset valmistajan
laadunhallintajarjestelmalle
Yleisid vaatimuksia valmistajalle esitetdan ydin-
energialain (990/1987) 60a §:ssd. Sen mukaan
valmistajalla on oltava mm. kehittynyt laadun-
hallintajérjestelma.

Myos VNp:n (395/1991) 5§ edellyttda, etta
ydinvoimalaitoksen suunnittelua, rakentamista
ja kayttod koskevissa turvallisuuteen vaikutta-
vissa toiminnoissa on noudatettava kehittyneitd
laadunvarmistusohjelmia. Sellaisilla painelait-
teen valmistajilla ja alihankkijoilla, joiden toi-
minnalla on vaikutusta ydinlaitoksen turvalli-
suuteen, on edelld mainittujen vaatimusten pe-
rusteella oltava kédytossddn kehittynyt laadun-
hallintajarjestelméa.  Laadunhallintajirjestel-
maéssi on toiminnan luonteen ja laajuuden edel-
lyttdmien vaatimusten mukaisesti méaariteltava
ne toimenpiteet, joiden avulla laatua koskevat
vaatimukset saavutetaan. Kaikki valmistajan
kéayttdmét periaatteet ja vaatimukset on yhdis-
tettava jarjestelmallisesti asiakirjoihin toimen-
piteiksi, menettelytavoiksi ja ohjeiksi.

Kehittynyt laadunhallinta edellyttdasd, etta
laadunhallintajérjestelméé laadittaessa ja ylla-
(395/1991)
27 §:n periaatetta kdyttokokemusten ja turvalli-

pidettdessd noudatetaan VNp:n

suustutkimusten tulosten jarjestelméllisestd
seurannasta ja arvioinnista seki tarpeellisten
turvallisuutta parantavien toimenpiteiden to-
teuttamisesta. Kehittyneen laadunhallintajér-
jestelmin tunnusmerkkeji ovat toiminnan sdén-
nollinen itsearviointi, riippumattomien arvioin-
tien kaytto ja ndiden perusteella tehtava jatku-
va toiminnan kehittdminen.
Laadunhallinta-asiakirjoissa tulee esittda yk-
sityiskohtaisesti
e laatutavoitteet ja organisaation rakenne
e johdon vastuualueet ja toimivalta painelait-
teiden laadun osalta
e valmistuksessa kéytettavit tekniikat ja me-
netelmét, erityisesti pysyvien liitosten teke-
mistd koskevat menetelméit ja niiden péate-
voinnit
e laaduntarkastuksessa ja -hallinnassa kéaytet-
taviat menetelmét
e tarkastukset ja testaukset, jotka tehd&én en-
nen valmistusta, valmistuksen aikana tai sen
jalkeen
e tallenteet, kuten tarkastusraportit ja testa-
us-, kalibrointi- ja viritystiedot, selvitykset
asianomaisen henkil6ston péatevyydestd tai
hyviksymisestd, erityisesti selvitykset pysy-
vid liitoksia ja rikkomatonta aineenkoetusta
tekevien henkiloiden patevyydestd tai hy-
vaksymisesta
e sellaiset menettelyt, joilla valvotaan valmis-
tustoiminnalle asetettujen laatuvaatimusten
toteutumista ja laadunhallintajirjestelmén
toiminnan tehokkuutta.

Laadunhallintajirjestelmén laadinnassa ja sen
kattavuuden arvioinnissa tulee ottaa huomioon
teollisuuden yleisesti kdyttaméit standardit. Laa-
dunhallintajérjestelmé kuvataan yleensé laatu-
késikirjassa. Jos jirjestelmd koostuu useasta
asiakirjasta, on niiden muodostama kokonai-
suus ja keskeiset suhteet méériteltdva. Ydinlai-
toksen rakentamiseen ja kayttoon lupaa hake-
van organisaation laadunhallintajédrjestelméa
koskevia vaatimuksia esitetddn ohjeessa
YVL 1.4. STUK ratkaisee laadunhallintajarjes-
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telmén hyviksyttdvyyden luvanhaltijan esityk-
sen pohjalta.

Silloin kun arvioidaan ydinteknisen paine-
laitteen valmistajaa, voidaan kéayttdd hyvéksi
valmistajalla kaytossdédn olevia painelaitelain-
sdddannon mukaisia laitteiden vaatimuksenmu-
kaisuuden osoittamiseen tarkoitettuja moduule-
ja. Moduuleja kiytettdessd luvanhaltijan ja val-
mistajan tulee arvioida YVL-ohjeiden mukaisen
vaatimustason tdyttyminen. Poikkeamien osalta
tulee toteuttaa sellaisia tdydentédvid toimenpi-
teit4, joilla YVL-ohjeiden edellyttdma vaatimus-
taso saavutetaan. Selvitys néistd toimenpiteista
tulee liittdd STUKiin toimitettavaan hyvéiksy-
mistd koskevaan asiakirjaan.

Valmistaja turvallisuusluokissa 1 ja 2
Luvanhaltijan tulee hakea STUKin hyviksynta
turvallisuusluokkiin 1 ja 2 kuuluvien painelait-
teiden valmistajille.

Luvanhaltijan hakemuksessa tulee esittda
valmistajan arviointiin liittyvéat tarpeelliset tie-
dot. Hakemusta laadittaessa tulee ottaa huomi-
oon laiteryhmét, valmistusprosessit ja valmis-
tuksen tekninen vaatimustaso. Valmistajan ar-
vioinnin kannalta merkittdvid asioita ovat esi-
merkiksi tiedot

e valmistuspaikasta

® organisaatiosta

¢ painelaitteiden valmistusta koskevasta tek-
nisestd asiantuntemuksesta

¢ laadunhallintajarjestelmésté, sen riippumat-
tomasta arvioinnista ja arvioinnin tuloksista

¢ valmistusprosessin laadunhallinnasta

e suoritetuista eri valmistusmenetelmien me-
netelmékokeista ja niiden valvonnasta seké
luvanhaltijan lausunto niiden hyvéiksytta-
vyydestd sekd soveltuvuudesta ko. valmis-
tukseen

e pysyvid liitoksia tekevien henkiléiden péte-
voinnista

¢ kohdan 3 mukaisesta valmistuksesta vastaa-
vasta henkilostd/henkildistd, hdnen/heiddn
koulutuksestaan, ty6kokemuksestaan ja ase-
mastaan organisaatiossa

e valmistuksesta vastaavan henkilon tai hen-
kiléiden ydinlaitoskokemuksesta: laitostun-
temuksesta, mikili valmistus tapahtuu ydin-
laitoksella, viranomaisluvista ja YVL-ohjei-
den tuntemisesta

¢ siita laiteryhmasté, johon valmistus kuuluu

e pitevoitetyistd valmistus- ja hitsausohjeista

¢ valmistuksessa kéytettéavisté tiloista ja lait-
teista

e valmistajan aikaisemmasta toiminnasta
ydinlaitoksilla

¢ henkilokunnan koulutuksesta

¢ mahdollisesti valmistajan kiyttdmistd ulko-
puolisista palveluista, tyovoimasta tai kalus-
tosta

¢ menettelyistdi materiaalien jiljitettdvyyden

varmentamiseksi.

Hakemukset ja muut asiakirjat tulee toimittaa
STUKille ohjeen YVL 1.2 mukaisesti luvanhalti-
jan kautta.

Perustellusta syystd hakemuksen voi esittda
my6s STUKille toimitettavan painelaitteen ra-
kennesuunnitelman yhteydessa. Talloin valmis-
tajan hyviaksynti on kertaluonteinen.

Valmistaja turvallisuusluokissa 3 ja 4
Luvanhaltijan tulee hakea STUKin hyviksyntéa
myo6s turvallisuusluokkiin 3 ja 4 kuuluvien pai-
nelaitteiden valmistajille. Hakemuksen tulee si-
saltaa selvitys

¢ ilmoitetun laitoksen tai muun kolmannen
osapuolen hyviaksyméstd laadunhallintajéar-
jestelmésta painelaitteiden valmistuksessa

e valmistuksesta vastaavasta henkilosta

e suoritetuista eri valmistusmenetelmien me-
netelmékokeista ja niiden valvonnasta seké
luvanhaltijan lausunto niiden hyviksyttéa-
vyydestd sekéd soveltuvuudesta ko. valmis-
tukseen

e pysyvid liitoksia tekevien henkiléiden péte-
vOinnista.

Selvityksessd tulee esittdd laiteryhmé, johon
valmistus kuuluu, seké ydinenergialain 60a§:ssé
valmistajalta vaadittujen yleisten edellytysten
tayttyminen.

Hakemukset selvityksineen tulee toimittaa
STUKille ohjeen YVL 1.2 mukaisesti luvanhalti-
jan kautta.

Perustellusta syystd hakemuksen voi esittda
STUKille myos yksittdistd painelaitetoimitusta
varten. Hakemuksen liitteeni olevassa selvityk-
sessi tulee osoittaa, ettd valmistajalla on kehit-
tynyt, kolmannen osapuolen arvioima laadun-
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hallintajarjestelm4 ja ettd muut tidssd kohdassa
mainitut valmistajaa koskevat vaatimukset
tayttyvat.

Hyvaksyminen ja

hyvaksymisen voimassaoloaika
STUK arvioi valmistajan patevyyttd ja toimin-
taa saamiensa selvitysten ja valmistajan luokse
tekemiensa tarkastuskédyntien perusteella.

Hyviaksyntd on luvanhaltijakohtainen, ja se
on voimassa kerrallaan enintddn 5 vuotta. Ha-
kemus hyviksynnédn voimassaolon jatkamiseksi
tulee toimittaa STUKille viimeistddn kolme
kuukautta ennen hyviksynnidn voimassaolon
paattymista.

Valmistuksesta
vastaava henkilo

Valmistuksen tulee tapahtua STUKin péatevéksi
toteaman henkilon valvonnassa. Hanen tehtava-
néén on huolehtia siité, ettéd painelaite valmiste-
taan hyviksytyn rakennesuunnitelman mukaan
teknisesti asianmukaisella tavalla sekd annettu-
jen méédraysten mukaisesti.
Valmistuksesta vastaavan henkilon tehtaviin
kuuluu lisdksi valvoa, etta
e STUKin antaman hyviksymispditoksen eh-
toja noudatetaan ja YVL-ohjeissa valmista-
jalle asetetut velvoitteet tdytetddn
e pysyvid liitoksia tekevillda henkil6illd on
asianmukaiset, voimassa olevat pétevyysto-
distukset
e valmistusmenetelmit ovat asianmukaisesti
patevoityja ja ohjeistettuja
¢ valmistuksessa kidytetyt laitteet huolletaan
ja niiden Kkéayttokuntoisuus tarkastetaan
méaédrdajoin
¢ rakenneaineiden merkitsemisessd noudate-
taan siitd annettuja ohjeita
e mikili lampokésittely tai kuumamuokkaus
kuuluvat valmistusohjelmaan, lampétilan
valvontalaitteiston tarkkuus on riittava ja
sd&to- ja mittauslaitteet on sédénnollisesti tar-
kastettu.

Lisdksi valmistuksesta vastaavan henkilon tu-
lee tarvittaessa osallistua sopimus- ja suunnitte-

lukatselmuksiin tai valmistajan laadunhallinta-
jarjestelmén tulee muulla tavoin varmistaa kat-
selmuksessa késiteltdvien valmistukseen liitty-
vien asioiden oikeellisuus.

Valmistuksesta vastaavan henkilon tulee laa-
tia painelaitekohtainen kirjallinen selvitys siit4,
ettd valmistus on tapahtunut hyvaksytyn raken-
nesuunnitelman mukaisesti ja tdssd ohjeessa
sekd muissa painelaitteen valmistusta koskevis-
sa YVL-ohjeissa esitetyt vaatimukset on taytet-
ty. Valmistuksessa esiintyneet poikkeamat on
mainittava selvityksessa.

Mikali valmistajalla on useita valmistukses-
ta vastaavia henkiloita, tulee kunkin vastuualu-
een tai -kohteen olla selkeésti mééritelty.

Valmistuksesta vastaavalta henkil6ltd edel-
lytetddn teknistéd peruskoulutusta, kyseesséi ole-
vaan valmistustekniikkaan liittyvda lisdkoulu-
tusta sekd kiytdnnon tyokokemusta painelait-
teiden suunnittelusta, valmistuksesta tai tar-
kastuksesta. Hdnen tulee tuntea valmistettaviin
painelaitteisiin liittyva lainsdddéanto ja YVL-oh-
jeet. Mikali valmistus tapahtuu laitospaikalla,
hénell4 tulee olla ydinlaitostuntemusta. Valmis-
tuksesta vastaavan henkilon tulee olla valmista-
jan palveluksessa, ja hdnen on oltava paaasialli-
sesti valmistuspaikalla.

Valmistuksesta vastaava henkilo ei saa toi-
mia ohjeen YVL 1.3 mukaisena tarkastajana
eiki testaajana sellaisissa kohteissa, joiden val-
mistuksesta hin on ollut vastuussa.

Ydinteknisten
painelaitteiden valmistajaa
koskevat velvoitteet

Yleiset velvoitteet
Ydinteknisten painelaitteiden valmistajan toi-
mintaa koskevia yleisid velvoitteita esitetddn
ohjeessa YVL 3.0. Myos valmistukseen osallistu-
via alihankkijoita koskevat samat maaraykset
ja velvoitteet kuin varsinaista valmistajaa.
Valmistaja on velvollinen huolehtimaan siit4,
etta
e se noudattaa ydinteknisten painelaitteiden
valmistajana ydinenergialakia, -asetusta ja
valtioneuvoston paitostd ydinvoimalaitosten



OHJE YVL 3.4 /14.1.2004

STUK

turvallisuutta koskevista yleisistd méaarayk-
sistd sekd STUKin antamia paitoksié ja oh-
jeita

e valmistus tapahtuu hyviksyttyjen rakenne-
suunnitelmien mukaisesti

¢ valmistukseen liittyvit ohjeet ja standardit
ovat kaytettavissd valmistuspaikalla.

Lisdksi hyviaksytyn valmistajan tehtdvanid on
huolehtia siitd, ettd STUKille esitetyssd hake-
muksessa olleet tiedot pysyvét ajan tasalla. Mi-
kédli hakemuksessa esitettyihin valmistuksen
toimintaedellytyksiin tulee olennaisia muutok-
sia, valmistajan tulee ilmoittaa niistd viivytyk-
settéd luvanhaltijan kautta STUK:ille.

Valmistusmenetelmien ja valmistusta
suorittavien henkildiden patevainti
Painelaitteen valmistajan tulee varmistaa, etta
valmistukseen liittyvien toimenpiteiden jilkeen
suunnittelun perustana olevat rakenneaineen
hyvaksytyt ominaisuudet séilyvit. Valmistuksen
vaikutus painelaitteen rakenneaineen ominai-
suuksiin tulee selvittd4 aina, kun valmistukseen
liittyy sellaisia valmistusvaiheita ja -menetel-
mii, jotka voivat muuttaa niitd. N&ita ovat esi-
merkiksi hitsaus, muokkaus ja ldmpokésittely.
Sellaiset rakenneaineen ominaisuudet, joita ei
voi tutkia valmistuksen jilkeen, tulee né&issi
tapauksissa osoittaa ennen valmistusta tehté-
villa menetelmékokeella. Menetelmékokeessa
painelaitteen valmistajan on valmistettava koe-
kappale, joka olennaisilta ominaisuuksiltaan
vastaa ajateltua valmistusta. Koekappaleelle tu-
lee suorittaa ainettarikkovat ja -rikkomattomat
testaukset lopullisen rakenteen ominaisuuksien
selvittamiseksi. Koekappaleen mitattuja ominai-
suuksia tulee verrata rakenneaineelta vaaditta-
viin ominaisuuksiin. Menetelmédkokeen tarkoi-
tuksena on osoittaa valmiin rakenteen ominai-
suudet seké valmistajan pétevyys valmistusme-
netelmén kayttoon.

Valmistusmenetelmd tulee patevoida kol-
mannen osapuolen valvojan valvonnassa suori-
tetulla menetelmékokeella. Ydinteknisten pai-
nelaitteiden hitsausmenetelmien péateviintiin
liittyvid menettelyjéd ja vaatimuksia on esitetty
esim. standardissa ASME Boiler and Pressure
Vessel Code Section III ja IX [9]. Tavallisten
painelaitteiden hitsausmenetelmien patevéintia

koskevia vaatimuksia on esitetty painelaitedi-
rektiivin mukaisissa standardeissa sekid stan-
dardissa ASME Boiler and Pressure Vessel Code
Section VIII [11]. Luvanhaltijan tulee esittda
yksityiskohtaiset valmistusmenetelmien péte-
vointid koskevat vaatimukset ja menettelytavat
laadunhallintajérjestelméssdan ja sithen liitty-
vissd ohjeistoissa. N&issd vaatimuksissa on
oman valmistustoiminnan ohella otettava huo-
mioon myos painelaitetoimittajille ja hitsaus-
tyon urakoitsijoille asetettavat vaatimukset.
STUK arvioi vaatimusten ja menettelyjen hy-
viksyttavyyttd luvanhaltijan laadunhallintajéar-
jestelmén arvioinnin yhteydessi. Valmistusme-
netelmien patevoimiskokeisiin liittyvad STUKin
valvontaa ja tarkastuksia on kuvattu ohjeessa
YVL 1.14.

Pysyvia liitoksia tekevilld henkiléilld tulee
olla asianmukainen pétevyys. Pétevointi tulee
suorittaa kolmannen osapuolen valvojan valvon-
nassa. Patevoinnisséd tulee todeta patevéitavan
henkilon liittdmistekniikkaa koskevat tiedot ja
liittdmistekniikan hallinta. Lisdksi patevoinnis-
sé tulee ottaa huomioon valmistettaville liitok-
sille asetetut vaatimukset. Pédtevyys on voimas-
sa méédriajan, ja sen jalkeen pétevyyttd voidaan
jatkaa tuotantoon liittyvien tallenteiden nojalla
tai suorittamalla uusi péatevointi. Henkil6iden
péitevoinnissd noudatettavien menettelyjen tu-
lee perustua liittdmismenetelmésd koskevaan
yleisesti noudatettavaan standardiin. Luvanhal-
tijan tulee esittdd henkildiden pétevointia kos-
kevat yksityiskohtaiset vaatimukset ja menette-
lytavat laadunhallintajérjestelméssédén ja sithen
liittyvissa ohjeistoissa. Ndissd vaatimuksissa tu-
lee ottaa huomioon painelaitteen valmistus ja
laitospaikalla tapahtuva asennus. STUK arvioi
vaatimusten ja menettelyjen hyviksyttiavyytta
luvanhaltijan laadunhallintajirjestelmén arvi-
oinnin yhteydessa.

Toiminnan valvonta

Luvanhaltijan suorittama valvonta
Luvanhaltijan on mééariteltdva ne menettelyta-
vat, joilla se valvoo painelaitteiden valmistajia.
Luvanhaltijan velvollisuus on huolehtia siita,
ettd valmistajan laadunhallintajarjestelmaélle
suoritetaan méadrdajoin tarkastuksia. Tarkas-
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tuksissa varmistetaan, ettd valmistaja yllapitaa
ja noudattaa laadunhallintajirjestelmiid. Naita
madriaikaisia tarkastuksia tulee tehda sellaisin
aikavilein, ettd tdydellinen uudelleen arviointi
suoritetaan joka kolmas vuosi.

STUKin hyvidksymien valmistajien laadun-
hallintajarjestelmien arviointien toteutumisesta
ja tuloksista tulee toimittaa kalenterivuosittain
selvitys tiedoksi STUKiin. Selvitykseen tulee
liittdd luvanhaltijan omien tarkastuskdyntien
tulokset sekd lausunto siitd, ettd YVL-ohjeissa
ja hyviaksymispadtoksisséd esitetyt sekd luvan-
haltijan omat vaatimukset ja ehdot tayttyvit.

STUKin suorittama valvonta
STUK valvoo hyviksymiensd valmistajien toi-
mintaa seurantakidynnein harkitsemassaan laa-
juudessa ja oman tarkastustoimintansa ohessa.
Valvonnan tarkoituksena on varmistaa, ettd val-
mistaja noudattaa seki ylldpitaa laadunhallin-
tajarjestelmédé niin, ettd se pysyy vaatimusten
mukaisena ja tehokkaana. Valvonnassa kiinnite-
tdan huomiota mm.
¢ laadunhallintajéirjestelmén toimivuuteen
¢ YVL-ohjeissa mééariteltyjen valmistajaa kos-
kevien velvoitteiden tayttdmiseen
e STUKin hyviksymispédédtoksen ehtojen nou-
dattamiseen
¢ niihin laatutallenteisiin, jotka on méaéaritty
valmistusta koskevassa laadunhallintajarjes-
telméssé, esim. tarkastusraportteihin, testa-
us-, kalibrointi ja viritystietoihin, asianomai-
sen henkiloston pétevyyteen liittyviin selvi-
tyksiin jne.

e hyviksyttyjen rakennesuunnitelmien nou-
dattamiseen

e valmistukseen sovellettavien sddnnésten,
madriysten ja standardien voimassaoloon

e valmistustilojen asianmukaisuuteen

¢ valmistusmenetelmien ja valmistusta suorit-

tavan henkil6ston patevointiin.

Viitteet

1. Ydinenergialaki (990/1987).

2. Ydinenergia-asetus (161/1988).

3. Valtioneuvoston péétos ydinvoimalaitosten
turvallisuutta koskevista yleisistd méaarayk-
sistd (395/1991).

4. Painelaitelaki (869/1999).

5. Kauppa- ja teollisuusministerion péétos pai-
nelaiteturvallisuudesta (953/1999).

6. Kauppa- ja teollisuusministerion pédétos pai-
nelaitteista (938/1999).

7. SFS-EN 729-2: Hitsauksen laatuvaatimuk-
set. Metallisten materiaalien sulahitsaus.
Osa 2: Kattavat laatuvaatimukset.

8. SFS-EN 719: Hitsauksen koordinointi — Teh-
tavat ja vastuut.

9. ASME Boiler and Pressure Vessel Code
Section IITI ja IX.

10.SFS-EN 288-3: Hitsausohjeet ja niiden hy-
viksyntd metalleille. Osa 3: Terédksen kaari-
hitsauksen menetelméikokeet.

11.ASME Boiler and Pressure Vessel Code
Section VIII.



	sisällys
	Valtuutusperusteet
	Soveltamissäännöt
	1 Yleistä 
	2 Valmistajan hyväksyminen 
	2.1 Laajuus 
	2.2 Vaatimukset valmistajan laadunhallintajärjestelmälle 
	2.3 Valmistaja turvallisuusluokissa 1 ja 2 
	2.4 Valmistaja turvallisuusluokissa 3 ja 4 
	2.5 Hyväksyminen ja hyväksymisen voimassaoloaika 

	3 Valmistuksesta vastaava henkilö 
	4 Ydinteknisten painelaitteiden valmistajaa koskevat velvoitteet 
	4.1 Yleiset velvoitteet 
	4.2 Valmistusmenetelmien ja valmistusta suorittavien henkilöiden pätevöinti 

	5 Toiminnan valvonta 
	5.1 Luvanhaltijan suorittama valvonta 
	5.2 STUKin suorittama valvonta 

	6 Viitteet 

