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Yleista

Sateilyturvakeskus (STUK) huolehtii ydin-
energia-asetuksen (161/88) 117 §:n mukaises-
ti ydinlaitosten paineastiavalvonnasta noudat-
taen ydinenergialakia (990/87) ja soveltuvin
osin paineastialakia (98/73) sek& niiden nojal-
la annettuja sdannoksia ja maarayksia. STUK
on liséksi paineastia-asetuksen (549/73, muu-
tos 1162/95) mukaisesti ydinlaitosten2
paineastioiden tarkastuslaitos.

Valtioneuvoston paatoksen (395/91) 21 8:n 2
momentin mukaisesturvallisuuden kannalta
tarkeat jarjestelmat, rakenteet ja laitteet on
suunniteltava, valmistettava ja asennettava
sekd niitd on kaytettava siten, ettd niiden
laatutaso ja laatutason todentamiseksi tarvit-
tavat tarkastukset ja testaukset ovat riittavat
kohteen turvallisuusmerkityksen huomioon ot-
taen.

Paineastia-asetuksen 6 §:n 2 momentin mu-
kaanpaineastioita saa valmistaa vain toimin-
nanharjoittaja, jonka 1 momentissa mainitut
toimintaedellytykset tarkastuslaitos on arvioi-
nut riittaviksi. Lisaksi valmistuksen on tapah-
duttava (paineastia-asetuksed) luvussa tar-
koitetun valmistuksen valvojan valvonnassa
Paineastia-asetuksen 10 8:n mukaamista-
jan on pyydettdva tarkastuslaitosta arvioi-
maan, etta valmistuksen valvojalla on 9 §:ss&a
edellytetty patevyys.

Tassa ohjeessa kasitellaan paineastiavalmis-
tajan toimintaedellytyksia ja valmistuksen val-
vojan patevyytta seka niiden arvioinnissa nou-
datettavia menettelypaja. \&lmistuksena pi-
detddn paineastian tai sen osan hitsausta, lam-
pokasittelyd ja muovausta, jonka valmistaja
suorittaa.

Tata ohjetta sovelletaan ydinlaitosten kaikki-
en turvallisuusluokkien ja luokan EYT paine-
astioiden seka niiden osien valmistukseen,
asennus-, korjaus- ja muutostéihin kohdassa 2
mainituin poikkeuksin sekd reaktorin
suojarakennuksen teraksisen kuoren valmis-
tukseen lapivienteineen.

Valmistukseen osallistuvia alihankkijoita kos-
kevat soveltuvin osin samat maéaraykset kuin
varsinaista valmistajaakin.

Tassa ohjeessa tarkoitetaan luvanhaltijalla
ydinenergialain tarkoittamaa luvanhaltijaa,
joka on voimayhtio.

Valmistajan
toimintaedellytykset ja
niiden arviointi

Suomessa kaytettavia ydinlaitosten paineas-
tioita saa valmistaa vain sellainen toiminnan-
harjoittaja, jonka tekniset toimintaedellytykset
STUK on arvioinut riittaviksi.

STUK arvioi turvallisuusluokkiin 1 ja 2 kuu-

luvien paineastioiden valmistajien toiminta-
edellytykset pyynnosta. Lisdksi STUK hy-
vaksyy ilman arviointipyyntéa ne turvalli-

suusluokkaan 3 ja luokkaan EYT kuuluvien
paineastioiden valmistajat, joiden toiminta-
edelltykset Teknillinen tarkastuskeskus
(TTK) on arvioinut riittaviksi.

Mikali valmistajalla on useita itsenéisia toi-
mintayksikoitd, arvioidaan kunkin yksikén
toimintaedellytykset erikseen.

Taman ohjeen mukaista toimintaedellytysten

arviointia ja hyvaksyttya valmistuksen val-

vojaa ei tarvita, mikali kysymyksessa ovat
kohteet, joille ei vaadita erillista rakennesuun-
nitelman hyvaksyttamista. Téallaisia kohteita

ovat mm.

— paineastiat, joihin ei sovelleta sdannoksia
ja maarayksia paineastioiden valmistuk-
sesta, tarkastuksesta ja kaytosta (paineas-
tia-asetus 549/73, 38 §)

— kauppa- ja teollisuusministerion paatok-
sen (71/75) 3 8&:n mukaiset B-ryhmén
putkistot

— standardisoidut paineastian osat, kuten
laipat, ruuvit, putket ja putkiston muoto-
kappaleet seka varusteet.
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2.1 Toimintaedellytykset

Paineastioiden valmistajan toimintaedellytyk-
set arvioidaan seuraavissa valmistusluokissa:

1) NA-valmistusluokka: Painesailitt, jotka
kuuluvat turvallisuusluokkiin 1 ja 2, seka
painesailidt, joiden suunnittelupaine on yli
10 MPa.

2) NB-valmistusluokka: Ne rekisteroitavéat
painesailiot turvallisuusluokassa 3 ja luo-
kassa EYT, joiden suunnittelupaine on
enintdan 10 MPa.

3) NC-valmistusluokka: Rekisterdimattomaét
painesailiot turvallisuusluokassa 3 ja luo-
kassa EYT.

4) ND-valmistusluokka: Putkistot turvalli-
suusluokissa 1 ja 2.

5) NE-valmistusluokka: Muut putkistot.

STUK voi ryhmitella valmistuksen myds
muulla tavalla niissa tapauksissa, joissa edel-
|& mainitut valmistusluokat eivat ole tarkoi-
tuksenmukaisia. HOoyrykattiloiden valmistus-
luokan STUK maarittelee tapauskohtaisesti.

Paineastia-asetuksen 6 8:n 1 momentin mu-
kaanpaineastian valmistajalla tulee olla pal-
veluksessaan asiantunteva henkilosto, kaytet-
tavissddn asianmukaiset tilat ja paineastian
valmistuksessa tarvittavat koneet, valineet ja
laitteet seka kaytdssaan riittavat hallinnolliset
ja tekniset menettelyt paineastioita koskevien
saanndsten ja maaraysten tayttamiseksi.

Paineastian valmistajan on lisaksi taytynyt
tehdd STUK:n hyvaksyma naytetyd.

2.2 Toimintaedellytysten arviointi

Paineastian valmistajan on pyydettava
kirjallisesti toimintaedellytystensa arviointia
STUK:Ita. Pyyntd on toimitettava STUK:lle
luvanhaltijan kautta ohjeen YVL 1.2 ukai-
sesti. STUK:n tekemé& arviointi on luvanhalti-
jakohtainen. My6s luvanhaltija voi pyytaa
toimintaedellytystensé arviointia.

Pyynnéssa on mainittava hakijan ja valmis-
tuspaikan nimet ja yhteystiedot. Pyynt6dn on
litettdva seuraavat asiakirjat:

1) Kaupparekisterin tai muun vastaavan re-
kisterin ote

2) selvitys laadunvarmistuksesta. Ohjeessa
YVL 1.4 esitetddn yleisia vaatimuksia
laadunvarmistuksesta; yksityiskohtaiset
vaatimukset voivat perustua soveltuvaan
standardiin. Eri yksikoiden toimialueet ja
laatuun vaikuttavaa tyota johtavien, suo-
rittavien ja todentavien henkiléiden vas-
tuut ja valtuudet on maariteltava.

3) selvitys hitsauksen koordinointihenkilds-
tosta. Valmistajalla tulee olla kaytettavis-
saan riittavasti hitsauksen koordinointi-
henkilostda, jotta hitsaavalle henkilostol-
le voidaan antaa tarvittavat hitsaus- ja
tydohjeet ja jotta tyd voidaan suorittaa ja
sitd voidaan valvoa asianmukaisesti.

4) selvitys paineastioiden valmistusta kos-
kevasta teknillisestéd asiantuntemuksesta
ja valmistuksen valvonnan jarjestelyista

5) selvitykset suoritetuista menetelmakokeis-
ta ja niiden pohjalta laadittujen valmistus-
ja hitsausohjeiden kattavuudesta ja sovel-
tuvuudesta aiottuun valmistukseen

6) selvitys valmistuksessa kaytettavista ti-
loista ja laitteista. Selvityksessa on mai-
nittava myos rakenneaineiden muokkaus-
ja lampokasittelylaitteiden suoritusarvot.

7) tybhon osallistuvien hitsaajien nimet sekéa
selvitys heidan patevyyksistaan ajankoh-
tana, jolloin arviointia haetaan

8) selvitys valmistettavista paineastioista
9) selostus naytetyosta tai sen korvaavista
menetelmékokeista sekd naihin liittyvat

aineenkoetustulokset.

Mikali valmistaja kayttaa ulkopuolisia pal-
veluja, tydvoimaa tai kalustoa kohdissa 4, 6
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ja 7 mainittujen edellytysten tayttamiseksi,
tulee siita olla selvitys hakemuksessa.

STUK arvioi valmistajan toimintaedellytyk-
set saamiensa selvitysten ja valmistajan luo
tekemiensa tarkastuskayntien perusteella. Tar-
kastuskaynneilla arvioidaan mm. laatujarjes-
telman toimeenpano. Riointitulosten poh-
jalta STUK antaa arviointitodistuksen, jossa
maaritelladn, mihin valmistusluokkiin kuulu-
vien paineastioiden valmistukseen valmista-
jalla on toimintaedellytykset.

Mikali valmistajalle riittaa edella esitetyn koh-
dan 2 mukaisesti TTK:n suorittama arviointi,
luvanhaltijan tulee ennen valmistuksen aloit-
tamista toimittaa STUK:lle tiedoksi jaljennés
arviointitodistuksesta.

Valmistuksen valvoja

Valmistuksen tulee tapahtua STUK:n pate-
vaksi toteaman valmistuksen valvojan valvon-
nassa. Paineastia-asetuksen 9 §:n mukalan
mistuksen valvojalta vaaditaan valmistettavi-
en paineastioiden kayttotarkoituksesta ja kayt-
tbarvoista riippuen tehtavaan soveltuva tek-
nillisessa tai muussa korkeakoulussa suoritet-
tu loppututkinto taikka teknillisessa oppilai-
toksessa suoritettu tutkinto, seka riittava kay-
tdnnén kokemus aiottuun paineastiavalmis-
tukseen.

Valmistuksen valvojan tulee olla valmistajan
palveluksessa.

3.1 Valmistuksen valvojan

patevyys

Paineastian valmistuksen valvojat luokitel-
laan patevyytensd pesteella luokkiin A, B
tai C.

A-péatevyysluokkaan kuuluva valvoja saa toi-
mia valmistuksen valvojana kaikissa valmis-
tusluokissa, B-péatevyysluokkaan kuuluva val-
voja NB-, NC- ja NE-valmistusluokissa ja C-
patevyysluokkaan kuuluva valvoja NC- ja
NE-valmistusluokissa.

Valmistuksen valvojalta vaaditaan valmistet-
tavien paineastioiden kayttbarvojen ja tur-
vallisuusluokan mukaan seka tehtdvaan so-
veltuvaa tutkintoa ettd riittavaa kaytannon
kokemusta seuraavasti:

— A-patevyysluokka: Vaatimuksena on teh-
tavaan soveltuva diplomi-insindorin tut-
kinto tai teknillisen opiston koneosastos-
sa suoritettu insin6orin tutkinto seka va-
hintdan neljan vuoden tydkokemus
paineastioiden suunnittelusta, valmistuk-
sesta tai tarkastuksesta, kaikissa tapauk-
sissa kuitenkin vahintdan yhden vuoden
tydkokemus valmistuksesta.

— B-patevyysluokka: Vaatimuksena on tek-
nillisen oppilaitoksen koneosastossa suo-
ritettu insindorin tai teknikon tutkinto
sekd vahintaan kahden vuoden tydkoke-
mus paineastioiden suunnittelusta,
valmistuksesta tai tarkastuksesta, kaikissa
tapauksissa kuitenkin vahintd&dn yhden
vuoden tydkokemus valmistuksesta.

— C-péatevyysluokka: Vaatimuksena on joko

a) teknillisen koulun koneosastossa
suoritettu teknikon tutkinto seka
vahintdan vuoden tyokokemus
paineastioiden suunnittelusta,
valmistuksesta tai tarkastuksesta

tai

b) tydteknikon tutkinto seka vahintaan
neljan vuoden tyokokemus paineas-
tioiden valmistuksesta.

Hyvaksyttavana tutkintona voidaan pitaa
myds muuta, vastaavan ammatillisen koulu-
tuksen antamaa tutkintoa.

Kokemuksen tulee olla hankittu tutkintosuo-
rituksen jalkeen, ja sen pitdd kohdistua paa-
saantdisesti patevyysluokan piiriin kuuluvi-
en vaativimpien paineastioiden valmistuk-
seen.

STUK voi poiketa hakemuksen perusteella
tutkintovaatimuksista, jos suoritettua tutkin-
toa on riittavasti taydennetty hitsausta ja
valmistusta koskevalla lisdkoulutuksella.
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3.2 Patevyyden arviointi

Valmistajan on pyydettava valmistuksen val-
vojan patevyyden arviointia Kkirjallisesti

STUK:lta. Pyynt6 on toimitettava luvanhal-
tijan kautta ohjeenYVL 1.2 mukaisesti. Pyyn-
ndssa on mainittava valvojan nimi, syntyma-
aika seka yhteystiedot.

Pyyntddn on liitettava

1) jaljennds tutkintotodistuksesta tai vastaa-
va selvitys

2) jaljennokset tyotodistuksista tai vastaavat
selvitykset

3) selvitys asemasta valmistusorganisaatios-
sa

4) asianomaisen henkilén suostumus.

Kohdan 2 selvityksista tulee kayda ilmi, mis-
sa maarin ja miten ty6 on liittynyt paineastia-
valmistukseen ja mik&a on ollut henkilén ase-
ma valmistusorganisaatiossa.

STUK arvioi pyyntdon liitettyjen selvitysten
perusteella valmistuksen valvojan patevyys-
luokan. Mikali valmistuksen valvojalle riittda
edella esitetyn kohdan 2 ukaisesti TTK:n
suorittama patevyyden arviointi, luvanhalti-
jan tulee ennen valmistuksen aloittamista

toimittaa STUK:lle tiedoksi jéljenn('js4

arviointitodistuksesta.

3.3 Valmistuksen valvojan

tehtavat

Paineastia-asetuksen 11 §:mkaan valmis-
tuksen valvojan on huolehdittava siita, etta
paineastia valmistetaan tarkastetun rakenne-
suunnitelman mukaan teknillisesti asianmu-
kaisella tavalla sekad annettujen maaraysten
mukaisesti.

Valmistuksen valvojan tehtaviin kuuluu val-

voa, etta

— hitsaajilla on asianmukaiset, voimassa ole-
vat péatevyystodistukset

— hitsaajilla on kaytettéavissaan tarvittavat
patevoitetyt hitsausohjeet

— valmistuksessa kaytettavat laitteet huolle-
taan ja niiden kayttdbkuntoisuus tarkaste-
taan maaraajoin

— rakenneaineiden merkitsemisessa nouda-
tetaan siitd annettuja maarayksia ja ohjei-
ta.

Valmistuksen valvojan tulee huolehtia, etta

arviointitodistuksen ehtoja noudatetaan ja tas-
sé ohjeessa valmistajalle asetetut velvoitteet
taytetaan. Jos lampdokasittely kuuluu valmis-

tusohjelmaan, tulee valvojan huolehtia siita,

ettd lampdtilan valvontalaitteiston tarkkuus

on riittdva ja ettd sdatd- ja mittalaitteet on

sédanndllisesti tarkastettu.

Valvojan tulee laatia paineastiakohtainen
kirjallinen selvitys siita, ettd edella mainitut

vaatimukset on taytetty. Valmistuksessa esiin-
tyneet poikkeamat on mainittava selvityk-

sessa.

Valmistuksen valvoja ei saa toimia ohjeen
YVL 1.15 mukaisena rakennetarkastajana eika
ohjeen YVL 1.3 mukaisena testaajana sellai-
sissa kohteissa, joiden valmistuksesta han on
vastuussa valmistuksen valvojana.

Mikali valmistajalla on useita valmistuksen
valvojia, kunkin valvojan valvonta-alueen tai
-kohteen on oltava selkeasti méaritelty.

Naytetyo

Hitsatun néytetytn tulee edustaa tulevaa val-
mistusta ja mahdollisuuksien mukaan val-
mistusluokan vaativimpia paineastioita. Nay-
tetydhon tulee kuulua eri materiaalilaatuja,
hitsausmenetelmid ja liitosmuotoja 1ampo-
kasittelyineen, eri halkaisijoita ja seinama-
paksuuksia seka tarkastuksia. Hitsaus-
saumojen testaukset maaraytyvat kaytto-
tarkoituksen ja valmistusluokan perusteella.
Naytety6n voi esittdd korvattavaksi edusta-
valla maaralla STUK:n valvonnassa suoritet-
tuja menetelmakokeita.

Lampokasittelya ja muovausta koskeviin nay-
tetdihin sovelletaan edella mainittuja vaati-
muksia.

Arviointia pyytavan valmistajan tulee itse
tehda ehdotus suoritettavasta naytetyosta tai
sen korvaavista menetelmakokeista ja hakea
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sille STUK:n hyvaksyntd. Hakemus liittei-
neen on toimitettava luvanhaltijan kautta oh-
jeen YVL 1.2 mukaisesti.

Valmistuksen valvojan tulee olla paikalla6
naytetyota tehtdessa.

Naytetydn aineenkoetustehtavat suorittaa
STUK:n hyvaksyma testauslaitos, jolla on
riittdvaksi arvioitu patevyys.

Valmistajan on tehtavd uusi naytety6, jos
valmistusohjelma muuttuu olennaisesti tai pai-
neastioiden valmistus aloitetaan uudelleen pit-
kaaikaisen keskeytyksen jalkeen.

Arvioinnin ja
valmistuksen valvojan
hyvaksymisen
voimassaolo

Valmistajan tehtdvana on huolehtia siita, etta
STUK:lle esitetyisséd pyynndissé olleet tiedot
pysyvat ajan tasalla.Mikali hakemuksessa
esitettyihin valmistuksen toimintaedellytyksiin
tulee olennaisia muutoksia, tulee valmistajan
ilmoittaa siita viivytyksetta luvanhaltijan kaut-
ta STUK:lle.

Mikali valmistuspaikka vaihtuu, on valmista-
jan pyydettava arviointia uudesta paikasta.
Talldin arvioidaan, ettd valmistusedellytykset
ovat riittavat.

STUK voi tehda valvontatarkastuksia toimin-
taedellytysten tayttymisen toteamiseksi.

Paineastia-asetuksen 6 8:n mukaisesti valmis-
tajan on pyydettava tarkastuslaitosta arvioi-
maan kolmen vuoden valein, ovatko toiminta-
edellytykset edelleen riittavat. Arviointipyyn-
to tulee esittda STUK:lle luvanhaltijan kautta.

Paineastia-asetuksen 12 8:n mukaisesti-
mistuksen valvojan lakatessa hoitamasta teh-
tavaansa, on valmistajan kuukauden kuluessa
pyydettava uuden valvojan patevyyden arvioi-
mista. \Almistajan on jarjestettava valiai-

kainen valvonta, kunnes uuden valvojan pa-
tevyys on arvioitu riittavaksi ja han on ryhty-
nyt tehtavaansa hoitamaan.

Ulkomainen valmistaja

Ulkomainen paineastiavalmistaja voi tehda
Suomessa ydinlaitosten paineastioiden asen-
nus-, muutos- ja korjaustyota, jos STUK on
arvioinut valmistajan toimintaedellytykset
riittaviksi ja toiminta tapahtuu STUK:n pate-
vaksi toteaman valmistuksen valvojan val-
vonnassa. Gimintaedellytykset ja valmis-
tuksen valvojan patevyys arvioidaan tdman
ohjeen periaatteiden mukaisesti. Ulkomaisen
paineastiavalmistajan on Suomessa toimies-
saan noudatettava paineastialakia ja sen no-
jalla annettuja sdannoksia ja maarayksia seka
STUK:n antamia paatoksia ja ohjeita.

Mikali paineastioiden valmistus tapahtuu ul-
komailla, turvallisuusluokkiin 1 ja 2 kuuluvi-
en paineastioiden valmistajasta tulee ennen
valmistuksen aloittamista toimittaa STUK:lle
luvanhaltijan kautta hyvaksyttavaksi selvi-
tys, jonka tulee sisaltdd mm.

— jaljennds maan virallisen jarjestelman
mukaisesta valmistusluvasta tai, jos maas-
sa ei ole valmistuslupajarjestelmaa, muu
vastaava selvitys valmistajan patevyydes-
ta

— yrityksen laadunvarmistusohjelma tai muu
selvitys valmistajan organisaatiosta ja
laadunvarmistusmenettelyista. Eri yksi-
koiden ja henkildiden vastuut ja toimival-
ta on maariteltava.

— selvitys hitsaajien ja testaajien patevoimis-
jarjestelmasta

— selvitys suoritetuista menetelméakokeista
sekad valmistus-, hitsaus- ja tarkastusoh-
jeiden kattavuudesta ja soveltuvuudesta
aiottuun valmistukseen

— selvitys siitd, millaisia paineastioita yritys
on aikaisemmin valmistanut ja minka stan-
dardien tai maaraysten mukaan niita on
valmistettu.
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STUK:lle tulee varata mahdollisuus valvonta-
tarkastuksiin, jotta se voi todeta, onko toimin-
taedellytykset taytetty.

Arviointitodistus ulkomaisesta valmistajasta
voidaan rajata toimituserakohtaiseksi.

Turvallisuusluokkaan 3 ja luokkaan EYT kuu-
luvien paineastioiden valmistajan tulee tayt-
taa vaatimukset, jotka paineastian valmista-
jalle kyseisen maan méaarayksissa on asetettu.
STUK arvioi tapauskohtaisesti, ovatko nama
riittdvid. Selvitys ulkomaisen valmistajan pa-
tevyydesta tulee liittda rakennesuunnitelman
tarkastusta koskevaan hakemukseen. Selvi-
tyksen tulee perustua tassa ohjeessa esitettyi-
hin vaatimuksiin. Jos rakennesuunnitelmassa
mainittu valmistaja vaihtuu tai valmistukseen
liittyy olennaisia muutoksia, tulee luvanhalti-
jan toimittaa ne tiedoksi STUK:lle.
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