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1.
YLEISTA
1.1

Valmistuslupa

ll2

Valmistusluockat

Suomessa kiytettdvid ydinvoimalaitosten paineas-
tioita saa valmistaa vain valventaviranomaisen
antaman valmistusluvan nojalla. Turvallisuusluok-
kaan 1 tai 2 kuuluvan paineastian valmistusluvan
tulee olla sdteilyturvallisuuslaitoksen (STL)
mydntdmd. Turvallisuusluokkaan 3 ja luokkaan EYT
kuuluvia paineastioita saa valmistaa sekd teknil-
lisen tarkastuslaitoksen (TTL) etti STL:n mydnti-
mdn valmistusluvan nojalla. STL:n valvontaan kuu-
luvat paineastiat mi&ritellddn ohjeen YVL 3.0
kohdassa 1.2, jossa ne jaetaan painesZilidihin

ja putkistoihin.

Ennen valmistusluvan mydntimistd STL voi tehdi
harkintansa mukaan seuranta- ja tarkastuskiynteji
tehtaille.

Valmistusluvat voidaan eritellZ k#sittimiin Joko
tehdasvalmistusta, asennusta tai kdytdnaikaisia
korjaus— ja muutostditi.

Paineastioiden sekd niiden osien valmistusluvat
jaetaan seuraaviin valmistusluokkiin:

1. NA-valmistusluokka: Painesdilidt, jotka kuulu-
vat turvallisuusluokkiin 1 tai 2 sekid painesidi-
1i6t, Jjoiden suunnittelupaine on yli 10 MPa.

2. NB-valmistusluokka: Rekisterditivit painesii-
1i8t turvallisuusluokissa 3 ja EYT ohjeen YVL
3.0 kohdan 1.5 mukaisesti, joiden suunnittelu-
paine on enintddn 10 MPa.

3. NC-valmistusluokka: Rekisterdimitt3mit painesii-
118t turvallisuusluokissa 3 ja EYT, ohjeen
YVL 3.0 kohdan 1.5 mukaisesti.

4. ND-valmistusluokka: Putkistot turvallisuusluo-
kissa 1 ja 2.

5. NE-valmistusluokka: Muut putkistot.
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2-
SOVELTAMISALUE

Mikd1li paineastioiden kdyttdarvot tal koko ovat
vEhdiset, vol sdteilyturvallisuuslaitos hyvdksyid
hakemuksen perusteella poikkeaman em. luckitukses-
ta.

Tdtd ohjetta sovelletaan ydinvoimalaltosten kaik-
kien turvallisuusluokkien painesZilididen (sisi-
osineen) ja putkistojen sekd niiden osien valmis-
tus-, asennus-, korjaus- ja muutostdihin jiljem-
p&nd mainituin poikkeuksin.

Jos valmistukseen osallistuu alihankki joita,
esim. valmistus- tai laadunvalvontatehtdvissi,
tulee siitd olla selvitys valmistuslupahakemuk-
sessa tai lupaa on tdltd osin tdydennetti&vd myd-
hemmin. Alihankkijoita koskevat soveltuvin osin
samat md3drdykset kuin varsinaista valmistajaakin.
My6s voimayhtid vol hakea omalle valmistuksel-
leen luvan.

Rakenneaineiden, hitsauslisdaineiden ja saumatto-
mien standardiosien valmistus el edellytid timén
ohjeen mukaista valmistuslupaa. Rakenneaineiden

ja hitsauslisfaineiden hyvdksyttidmismenettelyid

on selvitetty ohjeessa YVL 3.9. Standardiosilla
tarkoitetaan painesdilididen ja putkistojen osia,
(laippoja, ruuveja, muotokappaleita ja pienii
putkipddtyjd sekd@ tadmidn ohjeen ulkopuolelle jdiaviad
varusteita), Jjoita koskevat standardit tai niiden
viittaukset esitetddn STL:1lle rakennesuunnitelman
hyvdksymisen yhteydessd. Mikdll saumallisten stan-
dardiosien valmistus on verrattavissa rakenneai-
nelden valmistukseen, vol STL hakemuksen perus-
teella luopua ko. valmistuksen luvanvaraisuudes-
ta. Automaattisesti valmistetuille saumallisille
putkille edellytetddn valmistuslupa vain erikois-
tapauksissa.

Venttiileiltd ja pumpuilta ei edellytetéd t&mén
ohjeen mukaista valmistuslupaa. Laitteiden valmis-
tajasta jJa valmistuksen valvonnasta tulee kuiten-
kin esittdid selvitys rakennesuunnitelman yhteydes-
s4 siten kuin ohjeissa YVL 5.3, YVL 5.4 ja YVL

5.7 on tarkemmin m&&ritelty.

Tatd ohjetta sovelletaan my8s reaktorin suojara-
kennuksen terikslseen kuoreen lipivienteineen
turvallisuusluokan 2 painesdilididen vaatimusten
mukaisesti.
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Tdmdn ohjeen mukaiset middridykset koskevat myds
ohjeessa YVL 3.0 kohdassa 1.5 md3driteltyjen rekis-
terdimittdmien painesfilididen ja kohdan 1.6 mu-
kaisten A-ryhm3n putkistojen valmistuslupaa ja
valmistuksen valvojaa. B-ryhmidn putkistojen val-
mistajalta el edellytetZd tdm&n ohjeen mukaista
valmistuslupaa. Valmistuksessa on kuitenkin sovel-
tuvin osin noudatettava t&ssi ohjeessa esitettyji
periaatteita.

.

VALMISTUSLUVAN HAKEMINEN JA EDELLYTYKSET
Rl

Valmistusluvan hakeminen

Haettaessa valmistuslupaa STL:1td tomitetaan hake-
mus tai muut edellytetyt selvitykset liitteineen
voimayhtidn kautta ohjeen YVL 1.2 mukaisesti.

Valmistuslupa on voimayhtidkohtainen ja siti tulee
hakea hyvissid ajoin, ettd STL voli k&sitellid hake-
muksen ennen suunniteltua valmistuksen aloitta-
mista. Valmistus voidaan kuitenkin aloittaa vasta
valmistusluvan mydSnt&misen jdlkeen. Valmistuslupa
voildaan hakemuksesta siirtdid koskemaan myds tois-
ta voimayhtidtd, Jjos edellytykset tZh3dn ovat ole-
massa.

STL:1le toimitettavan valmistuslupahakemuksen
tulee sisdltda:

1. Selvitys hakijasta ja valmistuspalkasta (yhtid-
jarjestys Jja ote kaupparekisteristid tal vastaa-
vat selvitykset).

2. Selvitys valmistettavista paineastioista. Selvi-
tyksessd tulee olla esitetty paineastioiden
kiyttdtarkoitus ja turvallisuusluokka sekid
tirkelmmdt suunnittelu- ja kdyttdarvot mahdol-
lisine jdrjestelmitunnuksineen.

3. Selvitys hakijan paineastioiden valmistusta
koskevasta teknillisesti asiantuntemuksesta.

4. Selvitys mahdollisesta aikaisemmasta ydinvoima-
laitoslaittelden sekZ muiden vastaavien lait-
teiden valmistusohjelmasta sekZ valmistuksen
perustana olleista standardelsta.
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5. Selvitys valmistuksen valvonnan J&rjestelyisté
tal koplo valmistuksen valvojaa koskevasta
STL:n tai TTL:n (turvallisuusluokat 3 ja EYT)
pédtdksesti.

6. Suunnitelma niytehitsaustydn tal muun valmis-
tukseen liittyv&n nédytetydn suorittamisesta
ja tarkastuksesta.

T. Valtion teknillisen tutkimuskeskuksen taili muun
STL:n tehti&vidin hyvEksymin tutkimuslaitoksen
selostus kohdan 6 niytetydsti.

Kohdat 3, 5 ja 6 selvitetddn tarkemmin kohdissa
3.2-2’ 3.2-3 Ja 3.2.“‘.

Valmistusluvan edellytykset

3.2.1.

Yleists

Valmistusluvan mySntdmisen edellytyksenid on,

ettd hakijalla on todettu olevan hakemuksen mu-
kalseen paineastioiden valmistukseen riittdvi
teknillinen asiantuntemus ja tarpeelliset koneet
ja laitteet, ja

ettd paineastioiden valmistus tapahtuu hyvidksytyn
valmistuksenvalvojan valvonnassa.

Valmistuksen valvojan tulee olla turvallisuusluok-
kiin 1 ja 2 kuuluvien paineastioiden osalta val-
mistajan palveluksessa ja voimayhtidlle mydnnetyn
valmistusluvan nojalla suoritettavissa tdissi
turvallisuusluokissa 1, 2 ja 3 voimayhtién palve-
luksessa.

3+2.2 Selvitys valmistajasta

Selvityksen valmistajan teknillisesti asiantunte-
muksesta ja kdytettdvissid olevista valmistukseen,
farkastuksiin, koestuksiin yms. liittyvistd lait-
telstolsta tulee sis&ltidi seuraavat tiedot:

- yrityksen organisaatioselvitys, josta kdy ilmi
suunnitteluun, valmistukseen ja laadunvalvon-
taan osallistuvat organisaatioyksikot ja vas-
tuuhenkildt tehtivinkuvauksineen seki laadun-
varmistuksen toteuttaminen
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- kiytettdvdt valmistusta koskevat toiminta-
ja menettelyohjeet (esim. ohjeen YVL 1.4 mu-
kainen laadunvarmistusohjelma) ja luettelo
valmistusvaiheisiin ja tarkastuksiin liittyvis-
tid sisiisisti standardeista ja ochjeista. Ennen
valmistusluvan mydnti&mistd STL edellyttdd saa-
vansa tledoksi ko. standardeja Ja ohjeita tal
se tutustuu niihin seurantakd@yntien yhteydessi
valmistajatehtaalla

- selvitys tehdyistid tal tehtdvistd valmistukseen
soveltuvien rakenneaineiden hitsauksen menetel-
mikokeista sek@ niliden tuloksista Jja sovelta-
misalueesta

- paineastioiden valmistuksessa kidytettidvit tar-
kastuslalitteet; sekd aineenkoetuslaitoksen
ja laadunvalvontatarkastajien ettd paineastia-
hitsaajien lupamenettelyt ja pitevdimisjérjes-
telmidt

- suunnitelma ulkopuolisten asiantuntijoiden
Ja alihankki joiden kdytdstd, Jjoka veol 1liittyZ
sunnitteluun, rakenneaineiden muokkaukseen,
hitsaukseen, 1ldmpd- Jja pintakisittelyihin sekd
edellisen kohdan mukaiseen laadunvalvontaan.

Paineastioiden laadunvalvontaa tekevien tarkasta-
jien ja tarkastuslaitosten tulee olla chjeen YVL
1.3 mukaan hyvidksytty ennen valmistuksen aloitta-
mista. Mikd1li valmistaja tarkastaa vain omia tuot-
teitaan, valmistajan laadunvalvontaosastolle ja
sen tarkastajille voidaan hakea tarkastusoikeuksia
valmistuslupahakemuksen yhteydessi.

3.2.3 Valmistuksen valvonta

Valmistuksen valvojan hyvdksymistd on haettava
kirjallisestl valvontaviranomaiselta, kuitenkin
siten, ettid hakemus STL:1lle esitetddn voimayhtidén
kautta. Hakemuksessa on mainittava valvojaksi
haettavan henkildtiedot ja kotipaikka seki selvi-
tys Jdljemp&nd tarkolitetusta pdtevyydesti.

l. Valmistuksen valvojalta vaaditaan:
- ettid h&n on Suomen kansalainen

- valmistettavien paineastioiden k&yttdtarkoituk-
sesta ja kdyttdarvoista riippuen tehtivdin
soveltuva teknillisessd tai muussa korkeakou-
lussa suoritettu loppututkinto taikka teknil-
lisessd oppilaitoksessa suoritettu tutkinto
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- valvontaviranomaisen rittidviksi katsoma kiytén-
ndn kokemus hakemuksessa tarkoitettujen paine-
astioiden valmistuksessa.

Pdtevyytensi perusteella paineastioiden valmistuk-
sen valvojat jJja heiddn olkeutensa luokitellaan
seuraaviin pitevyysluokkiin:

- A-pdtevyysluokka: Padtevyysvaatimuksena on teh-
tdvdidn soveltuva teknillisessd korkeakoulussa
tai yliopistossa suoritettu diplomi-insinddrin
tali teknillisen opiston koneosastolla suoritet-
tu insinddrin tutkinto sekd vdhintd&n neljdn
vuoden kokemus paineastioiden suunnittelussa
tal valmistuksessa talkka p&&dtoimisena paineas-
tioiden tarkastajana.

- B-pidtevyysluokka: Pidtevyysvaatimuksenz on tek-
nillisen oppilaitoksen koneosastolla suoritettu
insinddrin tai teknikon tutkinto sekd vdhint&dn
kahden vuoden kokemus paineastioiden suunnitte-
lussa tai valmistuksessa taikka pddtoimisena
paineastioiden tarkastajana.

- C-pidtevyysluokka: Pidtevyysvaatimuksena on tek-
nillisen koulun koneosastolla suoritettu tekni-
kon tutkinto sekd vdhintddn vuoden kokemus
paineastioiden suunnittelussa tal valmistukses-
sa tailkka pddtoimisena paineastioiden tarkasta-
jana.

A-pdtevyysluockkaan kuuluvalla valvojalla on olkeus
toimia valmistuksen valvojana kaikissa valmistus-
luokissa, B-pdtevyysluokkaan kuuluvalla valvojalla
NB-, NC- ja NE-valmistusluokissa ja C-pdtevyys-
luokkaan kuuluvalla valvojalla NC- ja NE-valmis-
tusluokissa.

Valmistuksen valvojan pdtevyyttd koskevista vaati-
muksista STL vol poiketa hakemuksen perusteella,
jos valmistettavien paineastioiden turvallisuus-
luokitus ja k3yttdarvot ovat vdhdiset.

2. Valmistuksen valvojan tehté&vit

Valmistuksen valvojan tulee huolehtia siitd, ettid
valmistusluvan ehtoja ja tdssid ohjeessa valmista-
Jalle asetettuja velvoitteita noudatetaan. Laite-
kohtaisessa valvonnassa valmistuksen valvojan
tulee huolehtia siitd, etti paineastia valmiste-
taan STL:n hyviksymin rakennesuunnitelman mukai-
sestl teknillisesti asianmukaisella tavalla ja
annettuja md&rdyksli noudattaen. Valvonnastaan
hdnen tulee laatia paineastiakohtainen kirjallinen
selvitys siitd, ettd j&ljempdnid edellytetyt vaati-
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mukset on tdytetty. Valmistuksessa esiintyneet
poikkeamat on mainittava selvityksessid. Koska
valmistuksen valvoja on valmistuksesta vastaava
henkild, hinelle el mydnnetid mitd&n tarkastusoi-
keuksia.

Valmistuksen valvojan on paineastian Jja sen osien
valmistuksen, asennuksen tal korjauksen aikana
valvottava

- rakenne- ja lis8aineiden laatua, niiden varas-—
tointia ja kisittelyd sekd ainestodistuksia

- rakenneaineiden muovausta ja l&mpdkisittelyn
suoritusta

- vaadittujen menetelmikokeiden hyviksyttidvyyttd
ja tulosten raportointia

- hitsaajien pidtevyytti Ja ammattitaitoa seki
tydkokeiden valmistusta ja ndihin liittyvii
luettelointia

- hitsausliitosten rallojen valmistusta, muotojen
ja mittojen soveltuvuutta kdytettdvdlle hit-
sausmenetelmille ja oslen keskinfdistd sovitus-
tarkkuutta

- hitsaukseen, ja muihin valmistusmenetelmiin
liittyvien laitteiden kuntoa

- hitsausolosuhteita, esikuumennusta ja hitsauk-
sen suoritusta

- hitsien muotoa ja laatua sekd jidlkitydstdn
Ja kdsittelyn suoritustapaa

-~ rakenneaineiden ja hitsausliitosten tarkastusta
ja korjausta

- paineastioiden testausta (mm. paine- ja tii-
veyskokeet)

- valmistuksen aikana havaittavia poikkeamia,
niiden k&sittelyi Ja raportointia sekdé@ hyvidk-
syttivyyttd

- valmistukseen liittyvien erikoismdidriysten
noudattamista (hiekkapuhallus, pintakidsittely,
mittatarkastus, puhtaustarkastus, kul jetus).
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Kun valmistuksen valvoja lakkaa hoitamasta tehtd-
vddnsd, siitd tulee valmistusluvan saajan ilmoit-
taa viivytyksettd STL:lle ja viimeistiZn kuukauden
kuluessa hakea uuden valvojan hyvEksymisti. Val-
mistajan on Jjidrjestettidvd vdliaikainen valvonta,
kunnes uusi valvoja on hyviksytty Jja ryhtynyt
hoitamaan teht&dviidnsi.

3.2.4 Niytetyd

Valmistusluokkaa vastaava niytehlitsaustyd tail

muu valmistukseen liittyvd nidytetyd on tarpeel-
linen suorittaa vain Suomessa rakennettavien put-
kistojen seki niiden paines&ilididen, joille ei
suoriteta rakenneaineiden hitsaukseen liittyviid
menetelmd- ja tydkokelta, valmistusluvan yhteydes-
sd STL:n hyvéksymien suunnitelmien mukaisesti.
Muiden painesdilididen osalta nidytetydn korvaa
seurantakdyntien yhteydessd valvottavat em. mene-
telmé- ja tydkokeet.

Ndytetydn tulee edustaa tulevaa valmistusta Ja
naytehitsaussuunnitelman tulee sisdltdd vaihtelu-
rajojen puitteissa eri materiaalilaatuja, hitsaus-
menetelmid ja liitosmuotoja la&mpdkidsittelyineen,
eri halkaisijoita ja seindmi&npaksuuksia sekd tar-
kastuksia. Hitsaussaumojen ainetta rikkovat koe-
tukset mddrdytyvdt kidyttdtarkoltuksen ja valmis-
tusluokan perusteella.

q.
VALMISTAJALLE ASETETUT VELVOITTEET

Valmistusluvan haltija on vastuussa siitid, ettd
paineastioiden valmistuksessa noudatetaan paineas-
tialakia (98/73) ja timin ohjeen miirdyksii. Val-
mistuksen tulee tapahtua valmistusluvassa esitet-
tyjen ehtojen ja STL:n hyvidksymin rakennesuunni-
telman mukaisesti. Valmistusluvan ja sen hakemuk-
sen liitteend olleiden tietojen azjantasalla pitd-
misestd vastaa valmistaja. Mikdli muutokset koske-
vat valmistusluokan muuttamista tai valmistuksen
valvonnan jé&rjestelyjid, tulee ne esittdi STL:1lle
hyviksyttidvdksil vastaavalla tavalla kuin alkupe-
rdinen hakemus. Muut olennaiset muutokset valmis-
tajan tulee tolimittaa STL:1lle ja voimayhtidille
tiedoksi niilti osin kuin ne liittyvit ydinvoima-
laitosten paineastioihin.
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5-

TTL:N VALMISTUSLUPA

6.

Ennen valmistuksen aloittamista TTL:n mydntidmin
valmistusluvan nojalla, on luvasta ja valmistuksen
valvojan hyvdksymisestd sek#d laadunvalvontatarkas-
tajien ja tarkstuslaitosten oikeuksista lihetettid-
vd selvitys STL:1lle. Selvityksessid tulee 1lisdksi
olla valmistukseen liittyvien organisaatioyksikdi-
den toiminta- ja tehtdvénkuvaus.

ULKOMAILLA TAPAHTUVA VALMISTUS

Mik&1li paineastian valmistus tapahtuu ulkomailla,
voidaan kohdissa 1 - U esitettyji periaatteita
soveltaa seuraavasti:

Turvallisuusluokkiin 1 ja 2 kuuluvien paineastioi-
den valmistuslupaedellytyksii STL selvittdi tar-
kastus- Jja seurantakdyntien avulla, jotka voimayh-
tid on velvollinen jadrjestdméin.

Tarkastus- ja seurantakdyntien yhteydessi selvite-
tddn eri tuotantovaiheisiin (muovaus, koneistus,
hitsaus, limpdkisittely ja testaukset) liittyvit
menetelmdt ja laitteet. Lis#ksi seurataan yleisii
laadunvarmistusmenettelyj& (laadunvarmistusohjel-
ma) sekd tutustutaan valmistus- ja tarkastusoh-
jeisiin. STL vol asettaa valmistusta koskevia
lupaehtoja seurantakiyntien perusteella.

STL voil erikoistapauksissa l&hinnd paineastioihin
liittyvien varusteiden osalta my&s hyvidksyid val-
mistusluvan myéntimistd varten ulkomaisen valvon-
taviranomalisen tai sitd vastaavan Jjirjestdn anta-
man valmistusta koskevan selvityksen, joka on
laadittu tdmdn ohjeen periaatteiden mukaisesti.
Toimitettavista valmistajan ohjeista sovitaan
erikseen.

Turvallisuusluokkiin 1 ja 2 kuuluvien paineastioi-
den ulkomaisesta valmistajasta tulee ennen tarkas-
tuskdyntien Ja valmistuksen aloittamista esittidd
STL:1le selvitys, Jjosta kdy ilmi

- mitéd ydinvoimalaitosten palneastioita tail muita
vastaavia palneastioita Jja laitteita yritys
on aikalsemmin valmistanut ja mink& standardien
tal md8ridysten mukaisesti
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6.3

- yrityksen laadunvarmistusohjelma ja valmistuk-
seen liittyvd organisaatioselvitys, josta kidy
selville laadunvarmistuksesta ja laadunvalvon-
nasta vastaavien organisaatioyksik&iden jJa
henkildiden teht&vidnkuvaukset

- hitsaajien ja laadunvalvontatarkastajien (rtg,
ud, Jne) pdtevdimisjidrjestelmit

- mahdolliset turvallisuusviranomaisten mydntdmit
valmistusluvat tal muut valmistukseen liittyvidt
lisensioinnit (mm. ASME).

Valmistusluvan edellytyksend on, ettid tarvittaessa
STL:n tal sen hyviéksymdlle tarkastajalle varataan
mahdollisuus valvoa paineastian hitsausmenetelmien
pitevdittdmiseksi tehtivien koekappaleiden valmis-
tusta, tarkastusta Jja alneenkoetusta. Valvonta
voldaan myds sis&llyttidd osittain tai kokonaan
STL:n suorittamaan valmistuksen aikaiseen tehdas-
valvontaan, jonka toteuttamisesta annetaan eril-
liset ohjeet.

Maahan tuotavien turvallisuusluokkaan 3 ja luok=-
kaan EYT kuuluvien paineastioiden valmistajien
pdtevyyden STL arvioi ensimm&isen rakennesuunni-
telman tarkastuksen yhteydessi (YVL 3.2) esitettid-
vien valmistajaa koskevien selvitysten ja tZhi&n
mahdollisesti liittyvien tarkastuskiyntien perus-
teella. Selvitysten tulee perustua tidssi ohjeessa
edellytettyihin periaatteisiin ja ne voidaan esit-
td44 myds rakennesuunnitelmasta erillisend selvi-
tykseni.

Ulkomalselle valmistajalle mydnnetty valmistuslupa
voldaan rajolttaa ydinvoimralaitos- Jja toimituse-
rdkohtaiseksl.

Jos ukomaisen paineastian valmistaja suorittaa
myShemmin Suomessa asennus- tail korjaustydtid,
tarvittavat lisdselvitykset valmistusluvan laa-
jentamiseksi mddrdytyvdt td&mi&n ohjeen kohtien

1 - 4 mukaisesti, huomioon ottaen jo aikaisemmin
tomitetut selvitykset.

Maahan tuotavien paineastioiden, seki niiden osien
valmistuksen valvojalta el vaadita Suomen kansa-
laisuutta. Kultenkin pdtevyyden osolttamiseksi

mm. edelld mainittujen tarkastus- ja seurantakidyn-
tlen sek8 selvitysten yhteydessi tulee esittidi
tledot organisaatiolsta, henkil&istid ja jidrjeste-
lyistd, jollla varmistetaan, ettd valmistuksen
valvonta tdyttdd tidmidn ohjeen vaatimukset ja vel-
voltteet. Valmistuksen valvojan hyvdksyminen ta-
pahtuu valmistusluvan k#sittelyn yhteydessi.
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7.

Ulkomailla tapahtuvan paineastian valmistukseen
liittyvdt oleelliset muutokset tulee voimayhtidn
toimittaa tiedoksi STL:1lle.

PAINEASTIALAIN VAATIMUKSET

8.
LEAHDEKIRJALLISUUS

Paineastialain 98/73 4. ja 5. pyk#dlissi esitetty-
Jen olkeuksien Ja velvolttelden tdytt&miseksi
tulee voimayhtidn sisdllyttdd ko. vaatimukset
soplimusasiakirjoihinsa.

Paineastialain nojalla valvontaviranomaisen palve-
luksessa olevalla tal sen hyviksym&llZ tarkasta-
Jalla on oikeus annettujen midrdysten noudatta-
misen valvomista varten pddstd paineasticiden
valmistuspaikkoihin sekd saada tarpeellisia tieto-
Ja Jja niytteltid. Tarkastaja vol kieltiZ miidrdysten
vastaisen paineastian valmistuksen tal antaa vi-
liaikaisen valmistuskiellon.

98/73 Paineastialaki

YVl 1.2 Asiakirja-aineistolle asetetta-
vat yleiset vaatimukset

YVL 1.3 Ydinvoimalaitosten rzkenneosien
laadunvalvonta. Tarkastuslaitok-
set ja tarkastajat

YVL 1.4 Ydinvoimalaitosten laadunvarmis-
tusohjelma
VL 1.8 Ydinvoimalaitoksissa tehtidvien

korjaus~ ja muutostdiden valvon-
ta k8ytén aikana

YVl 2.1 Ydinvoimalaitosten jirjestel-
mien, rakenteiden ja laitteiden
turvallisuusluokitus

YVL 3.0 Ydinvoimalaitosten paineastiat,
valvonnan yleisohjeet

V1 3.1 Ydinvoimalaitosten painesdi-
1i6t. Rakennesuunnitelma. Tur-
vallisuusluokat 1 ja 2.



SATEILYTURVALLISUUSLAITOS

Vi

V1

YvVl1

YVL

vl

SFS
(2-

3.2

3.9

5.3

5.4

5.7

2223
painos)

OHJE YVL 3.4 13

Ydinveoimalaitosten painesii-
1i6t. Rakennesuunnitelma. Tur-
vallisuusluokka 3 ja luokka
EYT

Ydinvoimalaitosten paineastiat.
Rakenneaineet ja hitsauslisi-
aineet

Ydinvoimalaitosten venttiilien
valvonta

Ydinvoimalaitosten varoventtii-
lien valvonta

Ydinvoimalaitosten pumppujen
valvonta

Paineastiain hitsaaminen,
yleiset valmistusohjeet



