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Valtuutusperusteet

Sateilyturvakeskus antaa ydinenergian kayton turvallisuutta, turva- ja valmi-

usjarjestelyja seka ydinmateriaalien valvontaa koskevat yksityiskohtaiset maa-

raykset seuraavien lakien ja maaraysten nojalla:

= ydinenergialain (990/1987) 55 8:n 2 momentin 3 kohta

= ydinvoimalaitosten turvallisuutta koskevan valtioneuvoston paatoksen
(395/1991) 29 §

= ydinvoimalaitosten turvajarjestelyja koskevan valtioneuvoston paatoksen
(396/1991) 13 §

= ydinvoimalaitosten valmiusjarjestelyja koskevan valtioneuvoston paatoksen
(397/1991) 11 8

= ydinvoimalaitosten voimalaitosjatteiden loppusijoituksen turvallisuutta
koskevan valtioneuvoston paatoksen (398/1991) 8 §

= kaytetyn ydinpolttoaineen loppusijoituksen turvallisuutta koskevan
valtioneuvoston paatoksen (478/1999) 30 §.

Soveltamissaannot

YVL-ohjeen julkaiseminen ei sinansd muuta Séateilyturvakeskuksen ennen
ohjeen julkaisemista tekemia p&atoksia. Vasta kuultuaan asianosaisia Sateily-
turvakeskus antaa erillisen paatoksen siitd, miten uutta tai uusittua YVL-
ohjetta sovelletaan kaytdssa tai rakenteilla oleviin ydinlaitoksiin ja luvanhalti-
joiden toimintoihin. Uusiin ydinlaitoksiin ohjeita sovelletaan sellaisenaan.

Kun Séateilyturvakeskus harkitsee YVL-ohjeissa esitettyjen, uusien turvalli-
suusvaatimuksien soveltamista kaytdssa tai rakenteilla oleviin ydinlaitoksiin,
se ottaa huomioon valtioneuvoston paatoksen (395/1991) 27 §:ssa sdadetyn
periaatteen. Sen mukaan turvallisuuden edelleen parantamiseksi on toteutetta-
va sellaiset toimenpiteet, joita kayttokokemukset ja turvallisuustutkimukset sek&
tieteen ja tekniikan kehitys huomioon ottaen voidaan pitaa perusteltuina.

Jos halutaan poiketa YVL-ohjeessa esitetyistd vaatimuksista, on Sateilyturva-
keskukselle esitettdvd muu hyvaksyttava menettelytapa tai ratkaisu, jolla
saavutetaan YVL-ohjeessa esitetty turvallisuustaso.
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1 Yleista

Valtioneuvoston ydinvoimalaitosten turvalli-
suutta koskevista yleisista maarayksista anta-
man paatdksen (395/1991) 21 §8:n 2 momentin
mukaisesti turvallisuuden kannalta tarkeat jar-
jestelmat, rakenteet ja laitteet on suunniteltava,
valmistettava ja asennettava sek& niita on kay-
tettava siten, etta niiden laatutaso ja laatutason
todentamiseksi tarvittavat tarkastukset ja testa-
ukset ovat riittdvat kohteen turvallisuusmerki-
tyksen huomioon ottaen.

Olennaisia laatuun vaikuttavia tekijoitd ovat
kaytettavat rakenneaineet, valmistusmenetel-
mat ja valmistuksessa kaytettavat laitteet, hen-
kiloston patevyys sekd valmistusorganisaation
toimintaa ohjaavat laatujarjestelmét. Valmis-
tettavan tuotteen tai siihen liittyvan tydsuori-
tuksen laatua ei kaikilta osin voida en&é todeta
valmistuksen jalkeen suoritettavin laadunval-
vontaohjelman mukaisin tarkastustoimenpi-
tein. Laadun todentaminen on mahdollista vain,
kun valmistusta valvotaan riittavasti. Valmis-
tuksen valvonta on toimintaa, jolla valvotaan
valmistuksen edistymistd, jotta tuote tai toimi-
tus saadaan suunnitellun mukaiseksi.

Téasséa ohjeessa esitetaan yleiset vaatimukset ja
menettelytavat ydinvoimalaitosten mekaanis-
ten laitteiden ja rakenteiden valmistuksen val-
vonnasta. Naita vaatimuksia sovelletaan myos
mekaanisten laitteiden ja rakenteiden korjaus-
sekd muutostdihin ohjeen YVL 1.8 mukaisesti.
Yksittaisen laitteen tai rakenteen valmistuksen
ja valmistuksen valvonnan yksityiskohtaiset
vaatimukset maaraytyvat turvallisuusluokan
perusteella laiteryhméakohtaisten YVL-ohjeiden
sekd niissd noudatettavaksi maarattyjen stan-
dardien mukaisesti. Rakennesuunnitelmassa
esitetdan valmistuksen valvonta ja sita koske-
vat vaatimukset.

Téasséa ohjeessa luvanhaltijalla tarkoitetaan
ydinenergialain tarkoittamaa luvanhaltijaa. Lu-
vussa 2 esitetaan luvanhaltijan yleiset velvoit-
teet huolehtia ydinlaitokseen tarkoitettujen
tuotteiden valmistuksen valvonnasta. Luvussa

3 esitetddn valmistajan toiminnalle asetettuja
vaatimuksia, joiden todentaminen kuuluu lu-
vanhaltijan velvoitteisiin. Luvussa 4 kuvataan
STUK:n suorittamaa valvontaa. Kasite mekaa-
niset laitteet ja rakenteet maaritelladn oh-
jeessa YVL 1.15.

2 Luvanhaltijan
velvoitteet

Luvanhaltijan on méaariteltavd menettelytavat,
joilla valmistajia ja toimittajia arvioidaan, vali-
taan ja valvotaan. Ennen valmistuksen aloitta-
mista luvanhaltijan on todettava, ettd laitteita
tai rakenteita valmistavalla organisaatiolla on
tekniset ja hallinnolliset edellytykset korkealaa-
tuiseen toimintaan. Luvanhaltijan on myds var-
mistuttava siitad, ettd valmistajalla on YVL-oh-
jeiden mukaiset tarvittavat luvat ja patevoinnit.

Valmistusvaatimusten toteutumista tulee val-
voa. Mikali poikkeamia esiintyy, valmistus on
keskeytettava ja valmistusprosessia on korjatta-
va ennen valmistuksen jatkamista. Luvanhalti-
jan tulee varata sopimuksissa oikeus suorittaa
tarkastuksia myds valmistajan alihankkijan toi-
mipisteisiin.

Luvanhaltija vastaa siita, ettd valmistajan kay-
tettavissa on kaikki asiaankuuluvat tekniset
tiedot ja vaatimukset sekd viranomaismaarayk-
set. Luvanhaltijan velvollisuutena on varmistua
riittavalla valvonnalla siitd, ettad laitteen tai
rakenteen valmistuksen yhteydessa kaytetdan
hyvaksyttyja laadunvarmistusohjelmia. Luvan-
haltija voi harkintansa mukaan kayttaa ulko-
puolisia yrityksid valmistuksen valvontaan. Ra-
kennesuunnitelmassa tulee esittaa tassa ohjees-
sa maariteltyjen osapuolten suorittama valmis-
tuksen ja siihen liittyvien tarkastusten valvon-
ta. Riippumattoman ulkopuolisen yrityksen suo-
rittama valvonta tulee maéritella hankinta-asia-
kirjoissa. Ulkopuolisen yrityksen asiantunte-
muksesta tulee tallin liittda selvitys ao. laitetta
tai rakennetta koskevaan rakennesuunnitel-
maan tai viittaus muussa yhteydessa toimitet-
tuun asiakirjaan.
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3 Valmistajalle asetetut
vaatimukset

3.1 Yleista

Rakenteen tai laitteen valmistajan on huoleh-
dittava siitd, etta korkealaatuiselle toiminnalle
on riittavat edellytykset ja ettd valmistus tapah-
tuu sitd koskevien viranomaismaaraysten ja
paatésten seké valmistusta koskevien asiakirjo-
jen mukaisesti. Mekaanisten laitteiden ja ra-
kenteiden valmistajalla tulee olla kaytdssaan
laatujarjestelma, jonka toimivuutta tulee val-
voa. Painelaitteiden valmistajan toimintaedelly-
tykset tulee arvioida ohjeen YVL 3.4 edellytta-
malla tavalla.

Valmistajan on maariteltdva menettelytavat, joi-
den avulla henkilostda patevoidaan ja patevyyk-
sia yllapidetaan.

Patevoitettyjen henkildiden on tehtéva ne tyo-
suoritukset, joiden lopullista laatua ei voida
tarkasti todentaa valmista tuotetta tarkasta-
malla. Valmistajan on maariteltava laatujarjes-
telmassaan ne tydsuoritukset, joissa edellyte-
taan erityista henkildéston patevointia.

Valmistajalla tulee olla kaytettavissaan asian-
tunteva hitsauksen koordinointihenkilésto, joka
suunnittelee, laatii ja patevdi tarvittavia hitsa-
us- ja tydohjeita. Hitsaajien patevdinnissa tulee
ottaa huomioon valmistettavat liitokset ja nii-
den asettamat vaatimukset. Hitsaajien pate-
vyyksia tulee yllapitaa ja valvoa.

3.2 Rakenneaineet ja hitsausaineet

Valmistajan on laadittava ohjeet, joissa raken-
neaineiden ja hitsausaineiden kasittelyyn liitty-
vat menettelyt esitetddn. Ohjeissa tulee ottaa
huomioon rakenneaine- ja hitsausainetoimittaji-
en suositukset. Rakenneaineiden ja hitsausai-
neiden kasittely, varastointi ja kuljetus tulee
jarjestaa siten, ettd aineiden ominaisuudet eivat
heikkene. Rakenneaineiden ja hitsausaineiden
tunnistettavuus tulee sailya kaikissa valmistus-
vaiheissa. Ainoastaan tarkastuksin hyvaksytyt

rakenneaineet ja hitsausaineet saa ottaa kayt-
toon. Painelaitteiden rakenneaineita ja hitsaus-
lisdaineita koskee ohje YVL 3.9.

3.3 Koneet ja laitteet

Valmistajalla tulee olla huoltosuunnitelma val-
mistuksessa kaytettavia koneita ja laitteita var-
ten. Maéaréaajoin suoritettavin testauksin on var-
mistettava, ettd koneet ja laitteet toimivat moit-
teettomasti. Testausten tulokset tulee tallentaa.

3.4 Valmistusohjeet

Valmistajalla tulee olla tydohjeet vaativille tyo-
menetelmille kuten hitsaukselle, muokkauksel-
le ja lampokasittelylle. Valmistuksessa kaytet-
tavat hitsausohjeet tulee olla menetelmakokein
patevoitettyja. Vaativissa kohteissa ennen val-
mistuksen aloittamista tulee valmistusohjeiden
soveltuvuus tarkistaa tyokokeilla tai valmistuk-
sen osana tehtavilla tuotannollisilla kokeilla.

3.5 Valmistus

Mekaaniset laitteet ja rakenteet tulee valmistaa
rakennesuunnitelman mukaisesti. Valmistuk-
sessa kaytettéavien koneiden, laitteiden ja olo-
suhteiden tulee olla sellaisia, etté vaadittu laatu
voidaan saavuttaa.

Valmistajan tulee valvoa vaativien tyémenetel-
mien suorittamista. Hitsaustyota valvottaessa
viisteet, sovitukset, lampdétilat ja lammdodntuonti
tulee mitata silloin, kun niiden merkitys on
keskeinen hitsin ominaisuuksille ja vaadittaval-
le laadulle. Valvonnasta tulee laatia asianmu-
kaiset tallenteet.

Laite tai rakenne tulee lampdékasitelld noudatet-
tavaksi maarattyjen standardien ja rakenne-
suunnitelmassa hyvaksyttyjen ohjeiden mukai-
sesti. Valmistajan tulee valvoa lampdkasittelya.
Lampokasittelysta tulee laatia raportti, josta
ilmenevat tiedot laitteesta tai rakenteesta, lam-
pokasittelyssa kaytetty lampétila, pitoaika, lam-
potilan nosto- ja laskunopeudet sekd noudatettu
ohje. Jos laitteelle tai rakenteelle edellytetéaéan
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tehtavéaksi hitsauksen jalkeinen lampokasittely,
on lampokasittelyn jalkeinen korjaushitsaus sal-
littu vain Sateilyturvakeskuksen hyvaksymaa
korjaussuunnitelmaa noudattaen.

Valmistajan on tarkastettava pinnanlaatu ja
puhtaus valmistuksen jalkeen, seka varmistut-
tava tuotteen laadun sailymisesta varastoinnin
ja kuljetuksen aikana.

3.6 Tarkastus ja testaus

Valmistajalla tulee olla kaytettavissdan asian-
tunteva ja pateva henkilosté valmistukseen liit-
tyvadan tarkastukseen, testaukseen ja valvon-
taan. Ainettarikkomattomia testauksia tekevien
testaajien patevointia koskee ohje YVL 1.3.

Tarkastus-, mittaus- ja testausvalineet on tar-
kastettava ja kalibroitava méaéaréajoin. Tarkas-
tusten tulokset on tallennettava. Laitteen tai
rakenteen tarkastuksessa ja testauksessa on
noudatettava hyvaksyttyd laadunvalvontaohjel-
maa ja hyvaksyttyja tarkastussuunnitelmia. Mi-
kali valmistuksen edetessa tarkastuskohteiden
tarkastettavuus heikkenee, tulee tarkastukset
suorittaa valmistuksen eri vaiheissa. Mikali
poikkeamia tai virheité ilmenee, on syyt selvi-
tettava ja tarvittaessa ryhdyttava korjaaviin toi-
menpiteisiin. Merkittdvat muutokset rakenne-
suunnitelmassa esitettyyn valmistuksen kuva-
ukseen tulee toimittaa hyvaksyttavaksi Sateily-
turvakeskukseen. Poikkeamat tulee raportoida
ja niille tulee hankkia Sateilyturvakeskuksen
hyvaksynta ohjeen YVL 1.15 mukaisesti.

3.7 Alihankinta

Valmistaja voi tarvittaessa teettdd osan valmis-
tuksesta tai tarkastuksista alihankkijalla. Ali-
hankkijoiden kayttd tulee esittdd rakennesuun-
nitelman valmistajaa koskevan selvityksen yh-
teydessa. Valmistajan on tarkastettava alihank-
kijan laatujarjestelméan toimivuus ja todettava,
ettd alihankkijalla on edellytykset toimittaa
vaatimukset tayttavia tuotteita tai palveluja.
Valmistaja on vastuussa myds alihankkijan toi-
minnasta. Valmistaja vastaa siita, etta kaikki
asiaan kuuluvat tekniset tiedot ja vaatimukset

ovat alihankkijan kaytettavissa. Alihankkijoi-
den valinta ja valvonta tulee kuvata valmistajan
laatujarjestelmassa.

Kun valmistaja teettdd hitsaustyota alihankin-
tana, on valmistajan varmistuttava hitsaajien
patevyydestd, esimerkiksi teettamalla hitsaajil-
la riittavasti tyokokeita ja jarjestamalla koulu-
tusta valmistajan vaatimusten, kuten hitsaus-
ohjeiden osalta. Tytkokeista tulee laatia asian-
mukaiset tallenteet.

4 Sateilyturvakeskuksen
suorittama valvonta

4.1 Yleista

Sateilyturvakeskuksen suorittama valvonta
riippuu laitteen tai rakenteen turvallisuusmer-
kityksestd, valmistuksen teknisesta vaativuu-
desta sekda tiedoista, joita Sateilyturvakeskuk-
sella on valmistusta, testausta sek& valvontaa
suorittavista organisaatioista. Taulukossa 1 on
esitetty ohjeellisesti Sateilyturvakeskuksen val-
vonta laiteryhmittain ja valmistusvaiheittain.
Sateilyturvakeskus paattaa yksittaisen laitteen
ja rakenteen valvonnan laajuuden rakennesuun-
nitelman hyvaksymisen yhteydessa edelld mai-
nittuja periaatteita noudattaen. Valmistuksen
valvonnan yhteydessé voidaan tarvittaessa suo-
rittaa ohjeen YVL 1.15 mukaisia rakennetarkas-
tuksen osatarkastuksia. Tarkastuskaynteja var-
ten tulee Sateilyturvakeskukselle toimittaa sel-
vitys eri valmistusvaiheista. llmoitus valmistus-
vaiheiden ajankohdista tulee toimittaa tiedoksi
riittdvan ajoissa ennen valmistusvaiheen aloit-
tamista.

4.2 Laatujarjestelman tarkastus

Sateilyturvakeskukselle on varattava mahdolli-
suus arvioida valmistajan laatujarjestelmaa tar-
kastuskaynnein ennen valmistuksen aloittamis-
ta sek&@ sen aikana. Arvioinnin tavoitteena on
selvittdad laatujarjestelméssad kuvattujen toi-
menpiteiden riittavyys ja organisaation valmius
toimittaa vaatimusten mukainen tuote. Sateily-
turvakeskus suorittaa laatujarjestelmien arvi-



STUK

Ohje YVL 1.14

ointia taulukon 1 mukaisessa laajuudessa val-
mistajakohtaisesti.

4.3 Rakenneaineet

Rakenneaineiden, kuten levyjen, putkien, tan-
kojen, takeiden ja valujen tulee tayttaa raken-
nesuunnitelmassa esitetyn rakenneaineselos-
teen tai noudatettavaksi maaratyn standardin
vaatimukset. Sateilyturvakeskus valvoo taulu-
kon 1 mukaisessa laajuudessa rakenneaineiden
ja hitsauslisdaineiden tarkastusta, naytteenot-
toa ja testausta. Sateilyturvakeskus tekee har-
kitsemassaan laajuudessa tarkastuskaynteja ra-
kenneaineiden valmistajan ja testausta suorit-
tavan yrityksen toimipisteisiin. Valvonnan tar-
koituksena on rakenneaineiden laatuun ja nii-
den testaukseen vaikuttavien toimenpiteiden
hyvéaksyttavyyden arviointi. Rakenneaineiden
koestustulosten ja NDT-tarkastusraporttien tar-
kastus ja hyvéaksyntad on osa ohjeen YVL 1.15
mukaista rakennetarkastusta.

4.4 Valmistusmenetelmien patevointi

Sateilyturvakeskus tarkastaa seka valvoo val-
mistusohjeiden ja valmistusmenetelmien pate-
voimiskokeita taulukon 1 mukaisesti. Naita ko-
keita ovat esim. hitsauksen menetelma- ja tyo-
kokeet, lampokasittelyn sekd kuumamuovauk-
sen menetelmakokeet. Sateilyturvakeskus val-
voo valmistusmenetelmien patevdintia valmis-
tajakohtaisesti. Sateilyturvakeskuksen valvon-
taan kuuluu myos patevoimiskokeisiin liittyvien
menettelytapojen arviointi. Sateilyturvakeskus
tarkastaa ja hyvaksyy patevyyskokeiden tarkas-
tus- ja testaustulokset rakennesuunnitelman
osana tai rakennetarkastuksen yhteydessa. Val-
mistusohjeet tulee péatevoittdd laiteryhmakoh-
taisissa YVL-ohjeissa esitetyn standardin tai
Sateilyturvakeskuksen hyvéaksyman ohjeen mu-
kaisesti.

4.5 Hitsaus

Séateilyturvakeskus arvioi hitsaustyodté taulukon
1 mukaisessa laajuudessa. Arviointia varten Sa-
teilyturvakeskus tekee tarvittaessa vaativien

hitsaustdiden aikaisia tarkastuskaynteja val-
mistajan toimipisteisiin. Hitsauksessa tulee
noudattaa rakennesuunnitelmassa esitettya hit-
sausohjetta. Hitsausolosuhteiden ja lisédaineiden
kasittelyn tulee olla jarjestetty laatujarjestel-
méan ohjeiden mukaisesti. Hitsauskoneiden ja
laitteiden toiminta tulee olla testattu.

4.6 Lampokasittely

Sateilyturvakeskus arvioi valmistuksen aikaisia
lampokasittelymenettelyja taulukon 1 mukai-
sessa laajuudessa. Arviointia varten Sateilytur-
vakeskus tekee tarvittaessa vaativien lampoka-
sittelyjen aikaisia tarkastuskaynteja valmista-
jan toimipisteisiin. Tehtavaan koulutetun henki-
lokunnan tulee suorittaa lampoékasittely raken-
nesuunnitelmassa esitetyn tyéohjeen mukaises-
ti. Mittalaitteet tulee kalibroida ja anturit sijoit-
taa ty6ohjeen mukaisesti. LAmpokasittelyyn liit-
tyvissé jarjestelyissa tulee ottaa huomioon lam-
pokasittelyn jalkeen suoritettava rikkova ai-
neenkoetus, kun sité edellytetdédn rakenneainei-
den ominaisuuksien osoittamiseksi.

5 Tallenteet

Eri osapuolten suorittamasta valmistuksen val-
vonnasta tulee laatia tallenteet, joissa valvottu
valmistus-, tarkastus- tai testausvaihe kuva-
taan. Mikali poikkeamia tai puutteita rakenne-
suunnitelmasta, noudatettavaksi maaratyista
standardeista tai laatujarjestelman kuvaamista
vaatimuksista havaitaan, tulee ne kirjata. Poik-
keamien syyt tulee selvittdd ja suoritetut kor-
jaavat toimenpiteet raportoida.

6 Viitteet

1 Painelaitedirektiivi 97/23/EY

2 SFS-EN ISO 9001: Laatujarjestelmat.
Suunnittelun, tuotekehityksen, tuotannon,
asennuksen ja huollon laadunvarmistus-
malli.

3  SFS-EN 729-2: Hitsauksen laatuvaatimuk-
set. Metallisten materiaalien sulahitsaus.
Osa 2: Kattavat laatuvaatimukset.
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Taulukko 1. Sateilyturvakeskuksen suorittaman valmistuksen valvonnan laajuus turvallisuus-
luokittain.

Laatu- Rakenne- | Patevoimis- | Hitsaus Lampokasittely
jarjestelman | aineet ? kokeet

Laite tarkastus

Painesailiot 1ja2 1ja2 1ja2 1ja2 1ja2
Putkistot " 1ja2 1ja2 1ja2 1ja2 1ja2
Venttiilit toimilaitteineen 1ja2 Tja2 1ja2 1 1
Camot moottoreinesnie | ez |tz | tme | 1
Teraksinen suojakuori 2 2 2 2 2
Nosto- ja siirtolaitteet 3 — 3 8 —
Terasrakenteet 2 — 2 2 —

1) Turvallisuusluokassa 2 putkistot d > 100 mm.
2) Hitsauslisaaineet turvallisuusluokassa 1.
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