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ERITYISPAINEASTIOIDEN ENNAKKOTARKASTUS (muiden kuin vaati-
vimpiin turvallisuusluokkiin kuuluvien paineastioiden)

Yleistd Ydinvoimalaitosten turvallisuuteen vaikuttavien eri-
tyispaineastioiden valmistus saadaan aloittaa S&dteily-
fysiikan laitoksen (SFL) tehtyZ sitid koskevan pa#tok-
sen suorittamansa ennakkotarkastuksen perusteella.
SFL-ohjeeseen 1.00.73 liittyen esitet@sn tdssid vaati-
mukset ennakkotarkastukseen tarvittavista asiakir-
Jjoista. Ennakkotarkastuksen suorittaa SFL.

Soveltamisalue Tamd ohJje on tehty ydinvoimalaitosten turvallisuuteen
vaikuttavia erityispaineastioita varten, Jjoihin ei
sovelleta erityispaineastioita koskevaa SFL-ohjetta
2.00.73 mutta Jjotka on luokiteltu SFL:n valvontaan
kuuluviksi. Esim. sellaisia ovat useat apujarjestel-
mien paineastiat Ja putkistot. Jaljempind kdytetdidn
kaikista edelld mainituista nimitystd paineastia.

Asiakirjat Ennakkotarkastusta varten on luvanhakijan toimitettava
viranomaisille kolmena kappaleena seuraavassa mainitut
asianomaiseen paineastiaan liittyvat asiakirjat, Jotka
voidaan toimittaa myds yhtend asiakirjana. Asiakir-
Jjoissa suositellaan kdytettadviksi SI-jarjestelmdn mu-
kaisia mittayksikkdja.

Asiakirjassa tulee olla etulehti, Josta k&yvat ilmi
asiakirjan laatija (allekirjoitus selvennyksineen),
kaikki sen tarkastaneet henkildt sekd muut asiaan
liittyvat seikat.

Vaikeasti saatavissa oleva lihdekirjallisuus (tai
kopiot) on toimitettava SFL:1lle.
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suomalainen normi

yhdysvaltalainen normi (American National
Standards Institute)

yvhdysvaltalainen normi (The American Society
of Mechanical Engineers)
Insinddrijédrjestdjen koulutuskeskus
pohjoismainen suositus (Nordiska gruppen for
stédlbestdmmel ser)

neuvostoliittolainen normi (PK 1514-70
Atomivoimalaitosten energiaa kehittdvien
laitteiden hitsausliitosten ja pddllehit-
sausten valvontasisinnot)
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ORGANISAATTOSELVITYS

Tarkoitus

Sisdlto

Vaatimukset

Organisaatioselvityksen ensisijaisena tarkoituksena
on antaa kuva laadunvalvonnan toteuttamisesta paine-
astian valmistajan organisaatiossa.

Organisaatioselvitys sisdltdd toiminimen johdon vah-
vistaman organisaation, Josta ilmenevat kaikkien laa-
dunvalvonnassa toimivien henkildiden tehtavEnmidrit-
telyt, vastuualueet ja patevyydet sekd laadunvalvon-
nan Jjéarjestdminen.

Koko organisaation tulee olla lukum3drdisesti Ja pa-
tevyydeltddn riittiva, toimintaa ajatellen tarkoituk-
senmukainen Ja vastuujaoltaan selvdpiirteinen.

On ta@rkedd, ettd laadunvalvonta on riittdvan riippu-
maton muista toiminnoista, ennen muuta suunnittelusta
Jja valmistuksesta.

Padsuunnittelija sekid valmistuksesta Jja laadunvalvon-
nasta vastaavat henkildt tulee nimetd.
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SUUNNITTELUTIEDOT
Tarkoitus Suunnittelutietojen tarkoituksena on selvittd&d paine-
astian suunnitteluperusteet.
Sisglto Suunnittelutietojen tulee sisdltidsd
- paineastian tarkoituksen mddrittely
- toimintakaavio Ja selostus, Josta kidy ilmi
paineastian asema Jarjestelmédssd, Johon se
kuuluu. Selostuksesta tulee ilmetd prosessi-
parametrien arvot.
- suunnitteluperusteet, Joista ilmenee
suunnitteluarvot kuten lampdtila, paine
Jne.,
toimintavaatimukset, esim. uylkoiset Jja
kdyttdolosuhteet,
suunnittelun perusteena olevat standar-
dit, koodit Ja kriteerit sekd komponen-
tin testiluokka perusteluineen
sekd myos erillisend asiakirjana
- paineastian sijoituspiirustukset Ja -selvi-
tykset
- s88to- Ja varolaitejadrjestelmidt.
Vaatimukset Ennakkotarkastusasiakirjassa on oltava riittidviat sel-

vitykset suunnittelutiedoista. Mik#li SFL:1le on Jo
toimitettu Jjarjestelmiselvitykset, riittdd kun viita-
taan niiden osalta nidihin selvityksiin.
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MATERTAALTTL.UETTELO

Tarkoitus

Sis&dlto

Vaatimukset

Materiaaliluettelon tarkoituksena on antaa kuva mate-
riaalien (perusaineiden ja hitsauslisiaineiden) sovel-
tuvuudesta kdyttdtarkoitukseensa.

Asiakirjasta tulee ilmetd eri osien materiaalit ja
materiaalistandardit sekd aineenkoetuksen laajuus Ja
todistuksen laji.

Ominaisuuksiltaan tulee materiaalien tadyttdsd niiden
normien (kansallisten tai valmistajan standardien)
vaatimukset, Joiden mukaan ne on nimetty luettelossa.
Materiaalien tulee olla hyviksytty paineastiamate-
riaaleiksi.

Mikd1li kaytetddn virallisesti hyviksyttyJjad paineastia-
materiaaleja (NGS-normit, PTL:n tai SFL:n erillishy-
viksynti), riittdd kun viitataan ndihin hyviksyntoi-
hin tai normilehtiin.

Muiden teridsten on vastattava soveltuvin osin seuraa-
via vaatimuksia:

I
Laatuvaatimukset
1 Seostamattomat ja niukkaseosteiset terdkset
- levyt
paineastiaterdkset SFS 1100 mukaan
rakenneterikset SFS 200 ja 2033 mukaan
- putket
vaativampi laatuluokka DIN 17175
muut DIN 1629 Blatt 3 Ja &4
2 Austeniittiset teridkset
- kansallisen tai valmistajan standardin
mukaan (esim. DIN 17440)
IT
Aineenkoetus
1 Seostamattomat ja niukkaseosteiset terdkset
(myds NGS-aineet)
- levyt

SFS 1100 tai SFS 200 mukaan
Lisgdvaatimuksena tulee ndiden standardien
mukaisille tai niitd vastaaville B-luokan
terdksille aina suorittaa iskusitkeysko-
keet mainittujen standardien edellyttéméssd
laajuudessa.
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- putket
AD-Merkblatt W4 (virallinen li#nsisaksa-
lainen paineastiam##rdys) kohdat 3-5.

2 Austeniittiset teridkset (myds NGS-aineet)
- levyt ja putket
AD-Merkblatt W2, kohdat 4-6.

Milloin vastaanottotodistuksen (SFS 3/3 tai DIN
50049/3) valvojaksi on mid#drdtty tilaajan asettama
asiantuntija (todistus C), voidaan timi korvata toimi-
tustehtaan riippumattomalla asiantuntijalla (todistus
B). Aineenkoetus on kuitenkin aina suoritettava vi-
hintddn virallisten m#3drdysten mukaan. Lujuuskokeet
suoritetaan SFS-standardien edellyttZm#llsd tavalla.

Terdksistd, Jjotka eivdt ole virallisesti hyvaksytty
tulee esittdd materiaalispesifikaatio, mistd kiy ilmi
miten edelld mainitut vaatimukset on tdytetty seka
viittaukset kansallisiin tai valmistajatehtaan stan-
dardeihin, Jjotka on tarvittaessa liitettdvd mukaan.
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LAADUNVALVONTAOHJELMA

Tarkoitus

Sisdaltd

Vaatinukset

Laadunvalvontaohjelman tarkoituksena on esittd&d pai-
neastian laatuun kohdistuvat vaatimukset Ja tarkas-
tusmenettelyt.

Tarvittaessa on esitettédvd menetelmidkoeohjelma, Jjonka
tarkoituksena on kidytettiessd erityisii rakenteita Ja
materiaaleja varmistaa koetdiden avulla kyseisen val-
mistusmenetelmén soveltaminen tuotantoon.

Asiakirja sisdltid tarkastusohjelehdet Ja tarkastus-
suunnitelmakartat, Joista ilmenee miti laadunvalvonta-
vaatimuksia Ja -toimenpiteitid paineastian valmistuk-
sessa tullaan suorittamaan.

Tarkastussuunnitelmakartoista selvidd, mit8 laadun-
valvontatoimenpiteitd eri osapuolet tulevat suoritta-
maan.

Eri tarkastusmenetelmid kaytt&mdlld on paineastialle
saavutettava suomalaisten paineastiamddrdysten tai
Suomessa hyviksyttyjen ydinvoimalaitosnormien mukai-
nen laatutaso.
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LUJUUSLASKUT

Tarkoitus

Sisdlto

Vaatimukset

1974~-04-01

Paineastialle on esitettdvda mitoituksen lujuusopilli-
nen Jjohtaminen.

Mitoituslaskut varustetaan piirroksin, Jjoista kayvat
ilmi tarpeelliset mitat Ja kuormitukset.

Mitoitus laaditaan SFS-standardien mukaisesti. Mik&li
erityisten syiden perusteella joudutaan kaytt&mdan
muita mitoitusnormeja, tulee asiasta sopia SFL:n
kanssa.

Rakenteesta ja kdyttbolosuhteista riippuen on tarvit-
taessa esitettdvia lis8ksi rakenteen stabiiliutta,
viardhtelyominaisuuksia, murtumista tai muita ominai-
suuksia koskeva tarkastelu.
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PITRUSTUKSET

Tarkoitus

Sis81t6 Jja
vaatinukset

1974-04~01

Piirustusten tarkoituksena on rakenteen kuvaaminen
kokoonpanon Ja yksityiskohtien osalta siten, ettd
paineastian mitoitus, muoto Ja valmistus selvidvat
riittdvan yksityiskohtaisesti.

Piirustusten tulee olla yksik#sitteisiZ ja selviid.
Niistd tulee ilmetd

- luJjuuslaskujen ja Jjénnitys- ym. analyysien
laskemisessa k#ytetyt tai niiden avulla saa-
dut mitat Ja muodot

- liitosten tyyppi, sijainti, mitat Ja yksi-
tyiskohdat

- kokoonpanotiedot osaluetteloineen

- eri materiasalien sijainti laitteessa seki
niiden liittyminen toisiinsa.



