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Tillverln”r ren av trycklkérl, som speciellt paverkar kirnkraft-
3 §

vorkous rnc+ (hdr SDOL;;lLly‘“V""l) fir pdbdrjas sedan
SFL dédrom gett sitt beslut pd hasis av ubférd forhandsgranskning.

An lutande tm;l SFL riktlinjer 1.00.735 presenteras hir allmiona
krav pd behdvliga dokumenb £6r forhandsgranskningen. :
Forhandsgranskningen ubféres av Rodiologiska institubet (SFL),

Dessa riktlinjer Zr gjorda for specialtryckkirl:

Sanms, prin ciper suvdades 1 tillZmpliga delar (som férfarande
vid godkdnrande) ocksd for andra delar, som piverkar siker-
heten. -

Special’crynkkélrliquftvpt‘lr av tryckvatteatyp:

Reaktortanken, VaIMSOVCVTOPLHgSS[S semet prlméxc rats med (ill-
horande tryckiirl, forbindelserdr och LL ustning, dean tryck

underkashace delen av reakiorns styr-, skydds- och odeLha ysten,
raaktorns ”“yckh%llahde inneslutning, tryekidinl 1unenullan&e
betydande mingder radiocaktivt material, samb sidan "vriﬂ tryck--
wnderkastad utrustning, som pd grund av siun placering eller

enligt SFL-8sikk annars kan piverka karnxzdluv;wkels oakuLnet.

ndsgranskning bor den sdkande cm lov tillhandahalla
myndigheterna nedaanidmnda dokument {or tryckkivlesr ifrdga, 1 tre-
r. Dot rekommenderas att man anvinder méttenheter enligt
t

i handlingarna.

o£>

Dohumenuet bOr ha ett farsdtisblad, av vilket framgdr handliggare
(unders crift med iortydllwnnde), alla personer som granskat
det samt Ovriga omstandigheter 1 saken.,

Kallskrift (eller kopior), som dr svir att uppbrings, bér till-
handahdllas SFL.

1. Organisationsbeskrivaing

2. UMateriaglspecifikation

3. lotivering av konstruktionsldsningen

4., Beskrivning av tillverkniogen

5. Xvalitetskoutrollprogram
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Procedurprovorogran

Huvuddingnsionering

8. Spinningsaunalys
9. Ritningar
10, Program for Overvakniog under drift
o (&
11, Annan eventuell utredning
Forkortuningar SEFS finsk norm

ANST amerikensk norm
(American Nabional
Standards Institutet)

ASME ewerikansk norm
(The American Society
of Mechanical Engineers)

BS engealsk norm
(British Standard)

DIW tysk norm

GOST rysk norm

INSKO Ingenjorsorganisotionernasy
Skolaningscantral

NG3 nordisk rekommendation
(Fordiska gruppen for
stdlbestimmelser)

PX rysk norm (PK 1514-70
regler for Overvakiing av
svetsfdrband och pldsvetsning av
energiproducerande ubrustuing
i kédrukraftverk)

SIS svensk norm

USAEC amerikansk norm

(United States Atomic
Energy Commission) .
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Crrersit: qing av
Radiologiska dinshitulets ShiLi~piktlinjer
(S5beilyfysiiken laitos SPL-ohje)

SFL-viktlinjer 2.01,73
1973-10-17

Organisationshesk tivnlno:

Andamdl © Det primirs indamdlet med organisabionsbeskrivaingen #r att
ge ean bild av Quality Assurance -verkstiZlligheten i ansdkarens
on lov, verkets leverantors, tillverkareas av huvuddelarna
och andra méjliga deltagande parters organisation.

LD Tanehdll Organisationsbeskrivaingen innehdller foretagets av ledningen
godkiinda organisation, av vilken framgér funkticnsbeskrivaingar,
ansvarsomnrdden och kompatens, samb skétselun av Quality Assurance, -

(0 Beskrivaingen kan i huvudsak stddja sig pd Quality Assurance
L) : handboken, som anviindes inom féretaget (Quaxlty.Assurance Manual),
Krayv Hela organisationen bor vara numerirt och till sin kompetens

tillrdcklig,ned tanke pd verksamheten dndamdlsenlig och betrdf-
fande ansversfordelningen redig,

Hur man ordaat verksamheten och quality assurance framgdr i
detal] av foretagets gquality assurance haundbok,

Det &r vikbigt att quality assuraunce &r tillvidckligt obercende
av de ovriga funktlonerna, framf{or allt av koustruktion och till-
verkning.

Man bor ndmna koustruktodren av varje huvuddel samt de peruoner
som svarar f£or Llllvorknlngen och quality assurance, -

lagar, normer
(U och rekommeundationer ' :

‘ . ' ANSI M 45.2-1971
ASHME Code Hection IIX

h N NA-3000, NA-40C0

(.2 Vap (232/71) Statsrédets beslut om Svetsning av tryckkirl,
Forordning om tryckkirl (549/73).

Litteratur Kompetenskrav 1 Finland £or granskare (framstidllning gjord .

£111 Handels- och Industriministeriet) INSKO 49-73 Quality
Assurance i kirakraftverk,

Bi. 1804 ¢ 73-06 300.0C0 @met
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Oversittoing av
Radiolegiska instibtutets SFL-riktlinjer
(Siteilyfysiikan laitos SFL-ohje)

P]J“I‘lx("’l] ﬂ er 2.02 :73

1973-10-17
Materialspecifikation
Andamdl _ Materialspecifikationens #ndamdl dr att ge ea bild av materia~

lens (grundﬂ terial och svetsmate rial) lémplighet fOor sitt
anvindningsindamdl samt att presentera de uppgifter som bebrif--
fande dem och devas egeuskaper eantydighi bestimmer grunder och
graaser for godkinnande,

Innehdll Dokumentet innehdller de olika delarnas material. Mingden och
kvaliteben pd de uppzifter, som bOr presenteras om dessa material
Ar beroend:2 av anvindniagsindandl samb dirav i vilken vistrick-
CL) ning man kan hdnvisa till normerna,

Forutem uppgifter om grund- och svetsmaterial bor dir fiannas
uppzifter om tryckkirlets klassning samt ett kort sammandrag
om driftsomgivningen och belastningsforhillandena,

Krav Som nivd pd kraven auvidndes riktlinjer "Kvalitetskrav pd material
for kirukraftverkens specialtryokhvrlﬁ SFL kan bevilja undan-
tag betriffande mingd och kvalitet pd de uppgifter, som bor
presenteras beroende pd anvidndningsindamdl,

Betriffande grund- och svetsmaterialuppzifterna bdr refereras

t1ll normerna, Specificerade egenslkaper bor uppfylla kravgrinscrna
i de normer, enligt vilka materialet &r angivet, Betrdffande de
ovriga egenskaperna bor wmaterialen uppfylla de normers (tillverkar-
landets eller tillverkareus standard) krav, ealigt vilka de &r
bendmnda i spzcifikationen, Dokumentet bor 1ﬁnendlla cmndmnandan
om alla avvikelser och motiveringar ddrfdr.

Lagar, normer
och rekommendationer

i / \
i B SFS-standards
ASME Code Section 1L
DI
GOST
NGS:s dokumenthationskrav
SIS
Litteratur INSKO 82~73 Naterlal for kirnkraftverk i
3
S}
8

8l 1604 ¢ 73-08



&

B8l.1804 ¢ 73-06 300.000 @mpk

AT A , y 1973-11-13 KR/ O

(s >

Jversibtaing av ] ,
.1&!0]0; ZKP institutets Stlh-riktlinjer

(Siiteilyfysiikan laitos) Si-ohje

SPL--riktlinjer 2.03.73
1973-10-17

Motivering av koustruktiousldsningen

Andamil .. Andamdlet med motivering av konstrukilonsldsningen é“ att
presentera grunderna, som lett till ifrégavarande ldsaning.
Spaciellt dd, ndr det dr friga om helt eller delvis aya
tilldmpningar och losnlnrar, bor den valda losningen motiveras
val,

Innehdll I dokumentet finns en kort redogdrelse for de grunder som lett
till valet. Referenser, prototyper, de visentligaste avvikel-
seraa frén tidigare konstrukbionar och annat som mojligtvis

i kan pdverka ett godkidnnande bor pressateras.

Krav Planen gor grunda sig aatingen pa

- en beprovad god losning

- en tillrdckligt utprovad prototyp, eller

- en pd normer baserad dndamdlsenlig ldsuing.

Nir man beddmer en plans dndamdlsenlighet bdr man blaud aanat
beakta foljande:

-~ val och auvdndaingssitt av material

- tillverkningstekniska omstdandigheters iuverkan pd
konstruktionens egeuskaper

- mdjligheter att utfdra kvalitetskontroll

- krav frin noramer ’ ' '

Lagar, normer
och rekommeadationer

ASME Code Section III,

Litteratur INSKO 5-72 Konstrukﬁion; tillverkaing och kontroll av
kdrnkraftskomponenter,
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Oversittning av
Bediologiska idustitutets SPL-riktliajer
(Siteilyfysiikan laitos - SFL-ohje)

SFL-riktlinjer 2,04.73
19751017

Beskrivning av tillverkaningen

Andamdl Beskrivning av tillverkniongen preseanteras med tanke pd
ubfdrandet av kvalitetskontrollen cch tillverkningsinetodernas

dndamilsenlighet,

Innehdll Dokumentet innehdller en utredning sdvil betriffande tillverk-
ningen av sjdlve tryckkidrlet som delar och dmnen som det upp-
byzgs av. Utredningen innehdller féljsnde seker

- referenslista -

- tillverkningsmetod av delar och dmnen,
som &dr tryckbirande eller anvars ulsidits
foér stora pdkinningar (valsning, smiduing,
gjutning 0.s.v.) samt riktuing och storlek
péd reduktionen,

- eveantuella bearbetningar samb tidpunkten .for
dessas utforande,

- delarnas fogning till varandra, specizllt
svetsforband, omfattande metoder, arbztsfaser och
arbetsordning,

- mevod och tidpunkt f£0r vidrmebehandliagen samb
virmebehandlingstid och temperaturuppgifter,

- reagdring, finish och skyddsdtgirder.

" Krav Tillverkningssédttet av de tryckunderkastade delaruna bir
utredas séd att man pd basis av de givna uppgifterna kan
behandla d2 frigor som gidller kounstruktioneus nidllfasthet
och kvalitatskontroll. '
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versittning av

Radiologiske institutets SiL-riktlinjer
(Siteifysiikan laitos SFL-ohje)

SFL-riktlinjer 2.05.73
1973-10-17

Kvalitetskontrollprogram
Andam3l : Kvalitetskontrollprogrammets dndamdl dr att systematiskh

presensera alla krav och kontrollmeteder, som hidnfor sig
$111 tryckidrleas kvalitet,

(- Inaechdll Dokumentet inuehdller
‘ -~ definitioner
- ea fdrteskning dver koutrollblad (procedure)
Fa i - kontrollolad
\
i - kontrollplaner separat for A&tminstone 1)
material, tillverkaing och forfaringsvrov
Av dokumentet framgdr de gkilda parternas aundelar i
kvallteLskuntLollatgarderna.
Krav Kvalitetaxontrollprogrammet bor £o6lja ANSI W 45.2-1971
praxis szab uppfylla ASHME Code Section III krav och finska,
bestimmelser,
Lagar, normer
och rekommendationer
PK.1514-T0 A
USAEC Regulatory Guides 1,19, 1.28, 1.3%1, 1,34,
1,37, 138, 1.43, 1.44, 1.50, 1.54
(& : : '
o Litteratur - INSKO 25-73 kvalitetskontroll vid tryckkdrlstillverkningen '
( ; IISKO 49-73 Quality Assurance 1 kirnkraftverk, forelidsuing VIIT,

! -

1) Om man ej presenterar ettt separat forfuc1ngsprovpr0ﬁrnm
(se SFL-riktlinjer 2.06,73)

“Bl.1804 ¢ 73-06 300.000 ©uyx
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Overcittning ¢
Radiologiska

1973-11-14 KR/l

nebitutets = SFL-rilkilinjer

(uuteLLYulluED laitos S¥L-chje)

SFL-riktlinjer 2.056,.73
1973-10-17 ‘

rocedurprovprogramn

Andamdl

Tnnehdll .

Krav

lagar, normer

Procedurprovorogrammets Hodemil &r abL presenters for varje
arvebsnetod ett tillrickligt prov- och kontrollprogram. som
med hjdlp av speciella provarbeten forverkligas innasn ifrdga-
varande arbetsmetod tillampas 1 produktionen,

Procedurprovprogrammet kan maa Hven presentera i samband med
det egentliga kvalitetskentrollprogrammet.

Procedurprevet bor vara godkint innan tillverkningen pabdr-
jas med ifrdgavarande metod,

Dokumentet inunchiller

- definitioner,

- blad innehdllande kontrollriktlinjer,

- ¥kontrollplaner,

- ritningar for provstyckena, om de e &dr identiska

med de egeutiliga tillverkningsdelarna,

Av dokumentet framgir de olika parternas andelar i prov- cch
kontrollatgarderna.

Programmet bor uppfylla ASME Code Section III och IX fordrlngar

och finska bestimmelser,

och rekommendabioner

Litteratur

SFS 2224, SFS 2225
SFS 2610
PX 1514~70

INSKO 5-72 kounstrulktion, tillverkning och kontroll av komponenter

£or kirnkraftverk, fﬁrelésning IX; X, XLs

INSKO 25-T3 kvalitetskontroll vid tillverkning av tryckxarl
foreldsning IT,
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SFL-riktlinjer . 2.07.73
1973-10-17

Huvuddimensioneriong

Andamil

Innehdll

Krav

fndarilet med huvuddimensioneringsdokumentet dr att presen-
tera den hillfasthetsbekniska hirledaingen till de tryckunder-
kastade delarnas dlmenaloaerlno

Riktlinjer betriffande doku entatb utformning och inuehdll
finng givna lagans "Rekommendaticoner b»trdtihnl» h&11l-
fasthetsbe n °“ﬂmstélldinzhforﬂ gillande specigl-
tryckkdrl xarnkraftverk! - delar gidllande huvuddimensio-
nmrlnw D ioneringsberikningarna forses med skisger, av
stningarns och nédvdndigs mitt.

Dimensioneringea av specialtryckkdrl ©wor uppfylla ASME Code
Section IT7 Xrav. Huvuddimensioneringen far ej std i strid

(>

med SFS standards,

Betrdffande specialtryckidrl bor man i

81oner1ngsb°ra&n1nv rna presentera en spinningsanalys. B

allminhet f8rubom dimen-

§ P

sroeade

rd konstrukbtion och driftforhdllande bLdr man dessubtom vid behov

prescutera studier av koastruktionens s
egenskaper, brott eller andra egenskaper.,

tabilitet, svingnings-

Killskrifter (eller kopior) som d4r svdra att uppbringa, bor

tillhandahdllas SFL.

Iagar, normer
och rekommendatiouner

SFS 2610
ASME Code SBectiocn IIX

Nichols R.W.
Elsevier, Loadon 1971,

Litterature

(ed.) Pressure Vessel Engineering Technology,
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Spinningsanalys

Andamdl

Tnnehall

Krav

Lagar, normer

052 o Lt U nym - s

1~L1Lutnts SPL-riktlinjer
siikan laitos  SFL-ohje)

SFL~riktlinjer 2.08.73
1973-10-17

T dokumeatet presenteras-de spinningstillstdnd som uppstdr
under olika belastningsfall i skilda delar av koustruktionen
och slutledningarna som kan dras pd basis av dem,

Tnanehdllet i spdnningsanalysdokumeantet &r preseaterat i
bilagan "Rekommendationer betrdlfdﬂué nhallfasthetsberikningar-
5 frametillaingsform gnllande specialtryckidrl £for kirakraft-

-verk",

For forhandsgranskning »dr den planerade spianingsanalysens
avsnitt och metoder presenteras. Den egentliga analysen bor
godkiinnas innan tryckkidrlel tages 1 drift.

och. rexommﬂndenoner

‘Litteratur

ASHE Code Section III,

- Timoshenko & Woinowsky-Xrieger, Theory of plates and

ghells, ¥Mc Graw-Hill, 1959
- Savin, Stress concentration around holes, Pergamon, 1961

- Zudans, Yen & Steigelmann, Thermal stress techniques in
the nuclear industry, Elsavier 1965

- Publikationsserie: Welding research ccuncil bulletin
pressure vessel research committee)
1st and 2nd International Conference on Structural ilechanics

in Reactor Technology, JnLopoan Communities, Luxemburg,
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Andamdlet med rituingaraa #dr att avbilda konstruktionen sdvil
i detal] som sammanstédlloing och ge en tillridckligt Xlar och
detaljrik bild av dess storlek, form och tillverkaning.

Ritningsrna bor vara entydiga och klara., Av dem bdr framgd

- de matt och former som man anvdnt eller erhillit vid gjorda
hdlllqstqetsberakﬂlngar, spianings- oca andra liksdana ana-
lyser,

o

- fogarnas placering, matt och detaljer,

- sammanstillnings- och delsammanstdllningsuppgifter inklu-
sive delfdrteckningen,

- olika materials placering i konstruktionea samt derss an-
slutning till varandra.
Ritningarna bdr uppfylla SFS - Standards (t.ex. 2223 och

2610) krav.



VI ™0 574 SMLigoazae §i

SIiMe-miktlinjer 2.10.73
1973-10-17

Program for Overvakning uvnder drift

Andamdl Programmet for Overvakning under drift presenteras med tanke
vd materialval, koustruktiousldsning, spinniugsanalyser och
driftsforhillanden.

: Innehdll , Programmet innehdller for tryckkirlets driftstid med regelbundna
{, : . mellanrum inplanerade granskniongar och de krav man stdller
: pd granskningarnas ubforande samt de krltetner man anviander
dd man gor slutledningarna,

s : or fornandsg ¥ning ©dr man presentera ettt yreliminirt oprogram.
‘;’ Det gslutgilti g plO”fﬂRmct bdr foretes for godkidnnaande 1 sam-
ol bhand med avsdkan om driftslov.
Krav Dokumentet bdr fylla kraven i ASME Code Section XTI och de fiaska
bestdmmelserna.,
lagar, normer ,
och rekommendatbticner
USAEC Regulatory Guide 1.33
USAE Regaﬂatory Guide 1,51
RGCokmended Practice for Surveillance Test for Nuclear Vessels,
ASTM gtandaxdforslag
ATT:8 arbessgrupps ut1dtandc betriffande ove;vahnlqv unde:
drift av syecialtryckkirl och motsvarande komponesiser 1973 -09-05.
(}m3 - - Litteratur . Avnalysis of Reactor Vessel Radiation Effects Surveillance
3 . 5 24
i ey Programs, L.E. Stecle, C.Z. Serpzun Jr,

American Society for Testing and Materisls, STP 481,
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